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PRODUCTION
NEVER STOPS
NEITHER DO WE
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Green Cdamant sviluppa soluzioni tecniche per l'industria ceramica,
Cperiamo a Sassuolo, nel cuore del distretie ceramico, a diretto contatio con i
processi produttivi del settore,

Mon come osservatorl estern, ma come parte di un contesto industriale che
conosciamo In profondith: macchine, ritmi e criticlth che si ripetono ogni
giorno,

Cuesta vicinanza ci permette di laverare in modo direfto & concreto, con
tempd o intervento rapidi e rispeste allineate alle reall necessita della
produzione.

Essers nel distretto significa essere vicini al produttor], ai tecnici e agl
operatar] del seflore — e adattarsi in medo continue alle dinamiche della
produzione,

Lavariamo su utensili diamantati, ricambl e servizi tecnlci, costruendo un
sisterna coordinate che supporta le diverse fasi del processo produttive.

an vendiamo prodotii. Costruiamo cont ita produttiva.
Man vendi |'I"F'|""-!'t"| L TFLEETT oniinuita prod okt




| nostri pilastri

AFFIDABILITA OPERATIVA
Component] e soluzioni progettatl dal nostro reparto R&D per garantire prestazionl costanti
anche nel cleli pid intensivi, Meng variabilita, pio controlle,

COMPETEMNZA TECNICA
Esperienza diretta nel setlore ceramico, costrulta sul campa.
Conosciamo i probleml perché li affrontiamo ogni glorne — e li riselviame in modo pratico.

RAPIDITA OPERATIVA

Tempd di risposta rapidi, allineati alle esigenze della produzione.
Perche agni fermo macchina ha un costo preciso, e ogni ora conta.
SISTEMAINTEGRATO

Utensill, ricambl, rigenerazione e assistenza tecnlca coordinatl in un‘unica struttura, Meno
passaggi, pil efficienza, pil controflo.

Our pillars

QOPERATIONMAL RELIABILITY
TECHMICAL EXPERTISE
CPERATIOMAL RESPONSIVENESS
. > Ny rodelisn mao Baal

INTEGRATED SYSTEM




ILNOSTRO
APPROCCIO

Il nostro lavoro parte sempre dalla proeduzione.

Anafizziamo |l contesto operative, osserviamo I funzionamento
delle macchine e individuiamo le criticith che incidono sulla
stabilita e sull'efficienza del processa.

Ognl soluzione npasce da gueste condizioni reall, non da
configurazioni  standard.  Intervenlame Im modo  diretto,
selezionando & integrando utensili, ricambi e servizi in un sistema
coerenle, progettato per funzionare senza complessita inutlll.

L'abiettiva & ridurre le variabill, semplificare la gestione e rendere
Il processe pll prevedibile nel tempo.

Mon adattiamo soluzioni al processo.
Costruiamo soluzioni a partire dal processo,

ﬂl'lll'lnh?_l
Greenng,

iz

Dur work always starts from production.

lefined based on these real conditions, not

We don't acdapt seluhions to the procoss.

We bulld solutions from the process




GREEN WORK

Green Diamant sta sviluppando un percorsa orientato a

migliorare I'efficienza dei processi e a ridurre 'lmpatio delle

proprie attivith nel tempo.

Men come Iniziativa separata, ma come eveluzione del modo in

cui operiama: ofimizzare le risorse, ridurre gll sprechi e rendere

ogni intervenio piu efficlente & duraturo,

In  collaborazions com Tinexta Innovation Hub, stiamo inexta  Innavatian
strutturanda un modello cperative pli avanzato, integrando

strumenti per la gestione energetica e I monitoraggio delle

prestazioni amblentali,

Questo perceorse Include la valutazione dl tecnologle dedicate

alla produzione di energia e sistemi per 'analisi della Carbon wrbon Footprint
Footprint, con l'obiettive dl avere un confrolle pid preciso

sull'impatio delle atlivita.

Parallelamente, stiamo sviluppando un sistema di gestions

strutiurato, in linea con standard riconosciuti come 180 89001, i I 15 1
IS0 14001 e 150 45001, rafforzando una cultura aziendale 150 14001 and 150 45001

orientata alla qualith, afla sicurezza e al miglioramento continue,




Un approccio concreto

Per Green Diamant, sostenibliith significa lavorare megllo.
Per Green Diamant, sosteniblita significa lavorare meglio.
Significa rendere | processi pli efficlent], ridurre gl sprechi e
aumentare la durata del componenti, migliorando allo stessa

tempo Morganizzazione delle ativita,

Mom & un concetto separato dalla produzione, ma un modo pid
evoluto di gestiria.

Questo approccio coinvolge anche | modo In cui operiamo

ogni  giorno, rafforzando  responsabilita, sicurezza e
competenze all'interno dell’'organizzazione.

MWon & un progetto a termine.
E un processe continue.

Piu efficienza,. Meno sprechi.




BECAUSE
PRODUCTION




SISTEMA
GREEN
DIAMANT

Green Diamant & strutturata come un sistema integrato di divisioni
specializzate, progettato per coprire in moedo completo le esigenze
operative dell'industria ceramica.

Ognl divisione risponde a una funzicne precisa all'lnterno ded
processo produttive. Mon come entith separate, ma come parfi
coordinate di un unice sistema,

Dagli utensil agli implantl, dal ricambi alla rigenerazione, fino al
sarvizi tecnici, ognl area @ progettata per intervenire in modo
mirate, riducendo la complessita e migliorando la continuita
operativa,

EDGE — Diamend Wheels & Fickert
Fracisione di taglio e lavorazioni ad alte prestazioni.

FLEX — Brushes & Tools
Strumentl abrasivi & soluzionl adattabli alle diverse fasi di
lavarazione.

MATCH — Spare Parts
Ricambi selezionatl per garantire compatibilita, affidabilita e
continuita.

SERVICE = Technical Services
Supporto tecnicoe e Interventi specializzatl lunge tutto il cicle
produttiva,

RE-GEMERATION — Component regeneration
Rigenerazione di componentl per estenderne il cicle di vita e

ridurre gl sprechi.

designed o act with precislan,

reducing complexity and improving aperational continubty

EDGE — Diamond Wheels & Fickert

FLEX Brushes & Taools

MATCH Spare Parns

SERVICE — T echnical Services

RE-GEMERATION — Companaent regeneration




Un unico sistema

La forza del sistema Green Diamant non & nella singola divisione,
ma nel modo in cui gueste lavarano insieme.

Ridurre I numero o interlocotori, semplificare | processi,
manteners || contralle sull'inters ciclo produttiva.

Ogni divisione & progettata per integrarsi con le altre, creando
un flusso operativo pil stabile, prevedibile e performante.




Un approccio strutturato che
permette di intervenire su ogni
livello della produzione:
dal singolo componente fino
all'impianto completo.

Meno frammentazione.
Piu controllo.

Continuita operativa.
e




DOVE INTERVIENE GREEN DIAMANT

Le laveorazioni meccaniche post-coliura sono la fase in cui la gualita del
prodotto finito si decide definitivamente. Reftifica, lappatura, trattamento
superficiale: ogni passaggio richiede utensili di precisione, ricambi affidabili
e competenza tecnica specializzata. E qui che il sistema Green Diamant
entra in gicco — con divisioni progettate per coprire ogni esigenza
cperativa, in medo integrate e coordinato,




LA CERAMICA

DAL MINERALE ALLA SUPERFICIE.
UN PROCESSO INGEGNERIZZATO IN OGNI FASE

La ceramica & [ risultato di un ciclo produttivo altamente
tecnologico in cul materie prime selezionate, pressioni elevate e
ternperature fing a 1,.300°C si combinano per creare un materiale
con carafteristiche wniche: resistenza meccanica eccezionale,
basslssima porosita e durabilith nel tempo.

Ogni piastrella che arriva sul mercato & il risultato di un

processo rigorosamente controllato, in cui ogni fase influenza

direttamente la qualita di quella successiva.
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01 = Macinazione | Grinding

Argille, feldspati e sabbie quarzifere vengono macinati in mulinl a
sfere con acqua, formando una sospensione omogenea chiamata
barbottina.

02 — Atomizzazione [ Atomization

La barbottina viene nebulizzata in aria calda e trasformata in una
pelvere granulare a wumidita controllata: [‘atomizzalo. La
maorfelogia sferica del granuli geranlisce una distribuzione
uniforme della pressione in fase di pressatura.

03 — Prassatura | Prassing

L'atomizzato viene compattate in presse idrauliche ad alta
pressione — fino a altre 400 kg/cm® — dando forma alla piastrella
cruda con densita e struftura interna definite,

04 — Esslccazione [ Drying

L'umidita residua viene eliminata in modo graduale e confrollato,
stabilizzanda I materlale e preparandolo alle lavorazioni
successive senza rischio dl deformazioni o cricche,

08 — Decorazione & Smaltatura / Decoration & Glazing

Le tecnologie di stampa digitale inkjet consentono una
riproduzione estetica di altissima precisione, con fedelta
cromatica e varieta di effetti — pietra, legno, cemento, marmo —
Impossibil da ottenere con le tecniche tradizionali,

06 — Cottura [ Firing

Il passaggio fondamentale del ciclo; fa cottura in forno a rulli a
temperature comprese tra 1.200°C e 1.300°C. Durante la
sinterizzazione, |le particelle minerali si fondono parzialmente,
creando una struttura cristallina compatta con assorbimento
d'acqua inferiore aflo 0,5%.

aésthelic reproduction, with colour fidelity and 3 vanaty

i
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07 — Raffreddaments Contraliate [ Controlled Cooling

Le piastrelle vengono raffreddate in modo graduale per evitare
tensioni interne che potrebbero generare microfratture. La
velocita e il profiio di raffreddamento sono parametri critici per la
gualita finale dal prodotta.

08 — Lavorazioni Meceaniche [ Mechanical Processing

Dopo il raffreddamento, | prodoto pud essere softoposto a
lavorazioni meccaniche di precisione che ne esaltano le
caratteristiche dimensionali ed estetiche: retfifica dei bordi,
lappatura superficiale e trattamenti protetivi,

Tiles are: grachislly cooled to asvold Interns! stresses that colld
genarate microcracks. The spead and cooling profile are critical
parametars {or the final product guatity.

After cooling, the product can undergo precision mechanical
praocessing that enhances s dimensionai and aesthetic
charactenistics: edge rectification, surface lapping and protective

treatments.




PRESSE

PRESSING

DOVE LA POLVERE
DIVENTA MATERIA.
ILMOMENTO IN CUI
TUTTO HA INIZIO.

WHERE POWDER
BECOMES MATTER.
THE MOMENT WHEN
EVERYTHING BEGINS.

Il reparto presse rappresanta il primo atto di trasformaziona nel
ciclo produttivo della ceramica

E qul che la polvere atomizzata — |l risultato df un processo di
macinazione & nebulizzazione altamente confrollate — cessa di
essere materia informe e acquisisce struttura, dimensione e
identita,

La polvere, con umidith callbrata al millesimo, viene caricata nelle
tramogge & gistribuita con precisione neflo stampo della pressa,
Cgnl cicle di riempiments determina [ formato finale della
piastrella — 60=60, 120=60, 1202120 & olire — e lo spessore del
prodotto finito,

La pressatura avviene attraverso 'applicazione di forze idrauliche
straordinarie, che possono superare i

400-500 kg/om®. Questa compressione non i limita a dare forma
alla piastrellz: riduce la poresita interma, orienta le particelle
mimerall & genera una strutiura cristallina compatia che sara I
fondamento di tulte le proprieta meccaniche del prodotto finale.

Al tesmine della pressatura, la pilastrella cruda — gia tormata nella
sua geomefrla definitiva, ma ancora fragile e priva di resistenza
termica — viene espulsa dallo stampo e trasferita su mulll o nastri
convogliator. In questa fase delicata, ogni vibrazione, ogni
irregolarita del trasporto pud compromettere la planarita o

generare microfratture invisibili che si manifesteranno sole dopo
la cottura,

he pressing department represents the first stage of

transformation in the ceramic production process.




Immediatamente a valle della pressa, la linea pud preveusie
lavorazioni estetiche im-line: spolveri, welalure, strutturazioni
superficiali che imprimono texture e rillevi sulla piastrella ancora
cruda, prima che raggiunga I"essiccatoio.

Il reparto presse &, in ultima analisi, | momento fondative del
prodotto ceramico,

Le decisionl prese qui — pressione, umidith, geometria dello
stampo, velocita di ciclo — influenzano direttamente la
planarita, la resistenza meccanica e la qualita estetica della
plastrella finita.

MNessuna fase successiva pud correggers un erfore ComMmesso
inquesta sede.

sequent phase can

COTTE

nfluance

cal resistance and aesthetic quality of the §




07

Alimentazione della polvere | Powder feeding

La polvere alomizzata con umidita controllata viene
caricata nelle framogge e convogliata verso lo stampo
con portata e distribuzione precise.

Atomised powder with controlled moistures is loaded into
hoppers and conveyed to the mould with precise flow
rate and distribution,

02

Riempimento dello stampo § Mould filling

Lo stampo si rempie con una quantita esatta di polvere,
definendo formato e spessore della piastrelia.

The mould iz filed with an exact quantity of powder,
defining the tile's format and thickness:

03

Pressatura | Pressing

La pressa esercita pressioni fino a 500 kgfem®
compattando la polvere in una struttura densa, a bassa
porosita e ad alta resistenza meccanica.

The press-applies pressures up to 500 kglem®, compacting
the powder inte a dense, low-porosity, high-mechanical-
resistance structure.

04

Espulsione [ Ejection

La piastrefla cruda viene espulsa dallo stampo e trasferita
su rulli convogliaten. In questa fase & ancora fragile e
richiede una movimentazione precisa.

The green tile is ejected from the mould-and transferred
onto conveyor rollers. At this stage it is still fragile and
requires precise handling.

05

Lavorazioni in-line [ In-line processing

Subito dopo la pressa possono essere applicate spolveri,
velature e strutturazionl superficiali per effetti estetic in-
line,

Immediately after pressing, dry decoration, veiling and
surface structuring can be applied for in-line aesthetic
effects.

06

Invio all'essiccatoio | Transfer to dryer

La piastrella cruda viene inviata all'essiccatolo per
eliminare ['umidita residua prima doi accederse alla
smalteria,

The green tile is sent to the diver to eliminate residual
maisture before entering the glazing department.

EDGE — Diamond Tools

Per il taglic della ceramica nella fase iniziale e [a preparazicne superficiale del crudo
FLEX — Brushes & Tools | MATCH — Spare Parts

Per ricambi e componenti per le presse

SERVICE — Technical Services

Per assistenza tecnica e ofimizzazione della linea presse




LA QUALITA CHE IL.
CLIENTE PERCEPIRA
ALLA FINE DEL
PROCESSOE GIA
SCRITTA IN QUESTO
MOMENTO.

EVERY TILE IS BORN HERE.

THE QUALITY THE CUSTOMER WILL
PERCEIVE AT THE END OF THE PROCESS IS
ALREADY DETERMINED AT THIS MOMENIT.




SMALTERIA

GLAZING
DOVE LA CERAMICA ACQUISTA

WHERE CERAMICS ACQUIRE

IDENTITA. ILMOMENTO IN CUILA IDENTITY. THE MOMENT WHEN

MATERIA DIVENTA ESTETICA.

La smalteria & il reparto in cui la piastrella ceramica smette di
essere un supporto e diventa un prodotio.

E qui che si definiscono colore, effetti superficiali, texture e
prestazioni estetiche che il cliente finale percepird e scegliera.
Cgni strato applicats in questa fase & |l risultato di una scienza
applicata che unisce chimica ceramica, tecnologla dl processo e
visione estetica.

Le piastrelle arrivanc In smalteria dopo la pressatura e
I'essiccaziene, La prima operazicne & Ia pulizia della superficie;
polveri  residue, anche minime, possono comprometiere
I'adesione degli strali successivi e generare difetti visiblll solo
dopo la cottura. Nessun dettaglio & trascurabila.

I primo strate applicato & l'ingobble, distrfbuite tramite rullo
Ingobbiatore. Cuesto strato di fondo a base ceramica svolge una
funzione duplice: uniforma il colore del supporto, che pud
presentare  variazioni legate alla  composizicne
dell'impasto, e prepara la superficie per una migliore adesione
degll smalt. Lingobbio & invisiblle nel prodotto finito, ma la sua
qualita condiziona tunta cid che viene dapao.

naturall

Il cucre della smalteria @ I'applicazione dello smalto vere e
proprio.

Una delle tecnofogie pil avanzate & Il capanno moblie ad ugeili:
una struttura autematizzata che sl muove sopra la linea di
trasporto e distribuisce lo smalto attraverso una serie di ugelli
spruzzatori,

If sistema consente di regolare con precisione guantita, pressione
& modalith di spruzze, onenenda uniformita di copertura o efferi
di variazione controllata,

MATTER BECOMES AESTHETICS.

The glazing department is where the ceramic tile stops being a

substrate and becames a product,

Tha heart of the glazing department (st

itsell




La flessibilita di questo sistema permette di passare rapidamenwe
da un effetto all'altro, adattandosi alle esigenze oi produzione.
Dopo lo smalto base, la linea pud prevedere l'applicazione d
inchiostri digitall inkjet per grafiche realistiche ad alta definizione,
graniglie per effeti materici tridimensionall, e smalti speciall
lucidi, opachi o strutturati. In alcune configurazioni di linea, un
secondo mllo ingobbiatore in fine linea completa |l processo
appllcando uno strate tecnico finale che uniforma, corregge o
arricchisce I"effatto superficiale,

Al termine di lutte le applicazioni, le piastrelle vengaono asciugate
per stabllizzare gli strati prima di accedere al forno.

La smalteria &, in sintesi, il luogo in cul precisione Industriale e
resa estetica si incontrane: ogni decisione presa qui — tipo di
smalte, spessore dello strato, sequenza di applicazione —
determina I'identita visiva e prestazionale del prodotto finite.

The glazing deps is, Im summary, the place whore

industrial precision and aesthelic performance meal: avery
deciston made hers !I':iJI-': ':':,'|:I'_'- layer thic !{!'I‘.".:Z_ .'!I_Il|'.-!|-'. ation
'.¢L'||.--:r'.r'-.- determines the visual and functional I-|'_'|'|l|r:.' ol

the finished product




01

Pulizia del supports [ Surface cleaning

Le piastrelie essiceate vengono pulite da ogni residuc di
polvere per garantire la perfetta adesione degli strati
successivi.

Dried tiles are cleaned of all dust residue fo ensure
perfect adhesion of subsequent layers,

02

Applicazione ingobbio [ Engobe application

Il mulle ingebbiatore applica uno strato di fonda ceramico
che uniforma [l colore del supporio e prepara la superficie
per lo.smalto.

The engobe roller apples a ceramic primer layer that evens
out the substrate colour and prepares the surface for
glazing.

03

Applicazione smalto [ Glaze application

Il capanno mabile ad ugell distribulsce lo smalto in modo
uniforme e controllato, con regolaziona precisa di quantita,
prassione & tipo di spruzzo.

The mobile spray booth with nozzles distributes the glaze
uniformly and In a controlled manner, with preclse
adjustment of quantity, pressure and spray type.

MATCH — Spare Parts

Per la manutenzione e i ricambi delle linee smalteria
SERVICE — Technical Services

Per assistenza tecnica e oftimizzazione defla linea

04

Decorazione digitale e effetti / Digital decoration and
effacts

Inchiostri inkjet, graniglie e smalli speciali aggiungono
grafiche realistiche, texture mategriche e finiture lucide,
opache o strutturate:

Inkjet inks, granules and special glazes add realistic
graphics, material textures-and glossy, matt or structured
finishes.

05

Rullo ingobbiatore di fine linea [ End-of-line engobe
roller

Un secondo passaggio a rullo pud applicare uno. strata
tecnico finale per uniformare, correggere o arricchire
I'effetto superficiale.

A second roller pass can apply a final technical layer to
even out, correct or enrich the surface effect

06

Essiccazione pre-cottura [ Pre-firing drying

Le piastrefle smaltate vengono asciugate per stabilizzare
witti ghi strati applicati prima dell'ingresso in forno,

Glazed tles are dried to stabilise all applied layers before
entering the kiln,




SCELTA TECNICA E
S UNA VISIONE
ESTETICA.

THE GLAZING DEPARTMENT IS WHERE
CERAMICS ACQUIRE THEIR IDENTITY. EVERY
LAYER TELLS ATECHNICAL CHOICE AND AN

AESTHETIC VISION.
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TECNOLOGIA
GREEN
DIAMANT PER
L'INDUSTRIA
CERAMICA

Mel settore delia produzione ceramica, la qualitad geometrica delia plastrelia & il
bigiletto da visita del produttore. La squadratura non & sclo una fase tecnica, ma li
momento in cul la tecnologia degli utensill determina il valore finale del prodotio.
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Il cuore dell'cfferta Green Diamant risiede nefla progettazione di
utensili  che massimizzano l'efficienza  produttiva  senza
comprometiere la quallth estetica. I sistema si  basa
sullintegrazione  sinergica di  tre  tecnologie  abrasive
complementari, clascuna progettata per una fase specifica del
ciclo di squadratura: sgrossatura, fase intermedia e finitura, Ogni
legante & selezionato per intervenire con la giusta aggressivita nel
moements giusta, garantendo un bordo perfetto al termine del
cicla.

Scegliere gli utensili Green Diamant significa dolare le proprie
linee di squadratura automatiche di strumenti affidabil e
performanti, La combinazione di leganti metallici, ibridl & resinoidl
permette di ofttenere un equilibrio perfettc tra velocitd o
avanzamenta e precisione di finitura. Green Diamant supporta i
propei clienti nella configurazione ottimale della sequenza wtensili
in base al materiale, alla macchina & alla finitura richiesta: non
solo fornitura df prodotto, ma consulenza tecnica integrata sul

processo.

E questa eccellenza tecnologica che distingue un processo di
squadratura standard da uno di alta gamma, elevando il
posizionamento d mercato del prodoti ded nostrl partner.

The heart-of Graen Diamant's offéenng lies in the design of tools

that maximise production efficlency without compromising

ppgathetlc gualty. The sysbem 5 Dased on Me synsrgusi

niegration of three complementary abrasive wchn , aach

ifit

designas for a sper phase ol the sguaring oy ahing,

ntermediate phase and finks Each bom e 1

rvene with the right agoressiveness ol the right moment
guarantesing a parfect adge al the end of he eycle:

Choasing Green Diamanl tools means equipping vour aubtematic

counring lned with relisble, high-performance instruments. The

caombinotion of metal I:':,Il.'l.rl'l and resin bonds sllows for 8 parfect

batancs LDolwesn Bed speed and finishing precision [Srdin
Diamant supports 8 customers In the oplimal configuration of
the ool sequence based on the maferial, the maching and the
requirad finish: nol jwst product supply, butl Integrated technical

canuuling on e process

It I this technological axcallence that distinguishes a standard

squaling proc from & high-end one, =levating the marke

positioning of our pariness’ products




ILCICLO DISQUADRATURA:TRE THESQUARING CYCLE: THREE

FASI, TRE LEGANTI

PHASES, THREE BOND TYPES

MOLE METALLICHE DIAMANTATE METAL-BOND DIAMOND WHEELS

Le mole metalliche sono utensili con legante metallico e grani di
diamante industriale ad alta concentrazione.

Rappresentano la prima fase del ciclo e sono progettate per
interventi ad alta asportazione: rimuoveno il materiale in eccesso,
correggono rapidamente fuori squadra, irregaolarita dimensionali e
difetti di pressatura. Sono || punto di partenza o ognl ciclo di
rettifica.

Funzione tecnica { Technical Function

Wantaggio per il produttore [ Benefit far the Manufacturer

MOLE IBRIDE DIAMANTATE

Le mole ibride sono utensill con legante misto — metallico e
resinoide combinatl In una matrice evoluta — progettate per
operare nella faze intermedia del ciclo, tra la sgrossatura
metallica e la finitura resingide. Uniformano il bordoe dopo la
sgrossatura, rlducono | segni profondl lasciatl dalle mole
metalliche e preparang la superficle a una finltura pil leggera e
veloce, riducends il carico di lavero sulle resine & prolungandone
la durata.

Funzione tecnica / Technical Function

Vantaggio per il preduttore / Benefit for the Manufacturer

MOLE RESINOIDI DIAMANTATE

Le male resinoidi sono utensili con legante resinoide e diamante
a granulometria fine: Intervengong neila fase finale del ciclo per
portare || bordo alle specifiche estetiche e dimensionall richieste.
Affinano la qualita superficiale, eliminano le micre-scheggiature
residue & definiscona la finitura finale del borde — il dettaglio che
i1 cliente finale vede e tocca,

Funziene tecnica / Technical Function

Vantaggio per il produttore | Benefit for the Manufacturer

Metal-bond diamond wheels feature a metallic bond with high-

concentration industrial diamond grains.

Azportaziene progressiva e correzione della forma
Progressive remaval and shape correction

Massima efficlenza produttiva e durata dell’ utensile
Maximum production efficiency and tool life
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A QUALITA
CA DELLA
LA INIZIA
TENSILE.
DIAMANT
TISCE LA
NE CHEIL
DELL'ALTA
RICHIEDE.

QUALITY OF THE TILE
OL. GREEN DIAMANT
PRECISION THAT THE
MARKET DEMANDS.

EDGE — Diamond Tools

Per utensill diamantati per linee di squadratura ceramica
MATCH — Spare Parts

Per ricamipl @ componenti per macchine squadratric
FLEX — Brushes & Tools

SERVICE — Technical Services

Per assistenza tecnica & ottimizzazione della linea



LAPPATURA E
TRATTAMENTO

LAPPING AND TREATMENT

DOVE LA SUPERFICIE
CERAMICA RAGGIUNGE LA SUA
PERFEZIONE. IL MOMENTO IN
CUI LA MATERIA DIVENTA LUCE.

La lappatura & la lavorazione meccanica superficiale che
trasforma una plastrelia cotta In un prodotto di finitura.

Agendo sula strato pid esterno del materiale, asporta uno
spessore contrellate di 0,1-0,2 mm di vetrina, graniglia o impasta,
restituendo una superficie planare, omogenea & con | preciso
grado di brillantezza richiesto dal mercato,

Il processo viene eseguito su macchine lappatrici dotate di teste
rotanti, disponiblll in due configurazioni principali. Le teste
spatolantl garantiscong un contatto costanie & una pressione
distribuita, ideali per lavorazioni unifarmi su superfici piane. Le
teste satellitarl, composte da pid unitd rotanti indipendenti,
offrono una maggiore adanabilita alla superficie e risultati di
finitura plo raffinatl. La scelta della configurazione dipende dal
tipo di materiale, dal formato della plastrella e dalla finitura finale
richiesta,

La qualita della superficle lappata & determinata in modo diretto
dalla seguenza delle grane uwtilizzata. GH utensill sgrossantl
intervengona nelle prime fasi del ciclo — sequenza 150, 180, 220,
300, 400, 600 — livellanca la superficie ed sliminando |e
irregolarita. Gii utensili lucidanti completane il processo nelle fasi
finall — sequenza 800, 1000, 1.200, 1.500, 1.800, 2.000, 3.000,
5.000, 6.000 — chivdendo progressivamente i micro-graffi fino al
grado dl brillantezza richlesto.

La corretta progressione delle grane e fondamentale: saltare
passaggl compromette la quallta finale e aumenta il rischio di
difetti superficiall visibili.

A secanda del risultato estetico richiesto, il processo si declina in
quattra finiture principall: Campo Pieno (80-395 Gloss, effetio
specchiol, In  Cresta (lucidatura seletiva sul  rillevi),

SatinatafAnticata (25-45 Gloss, aspetto maturo e naturale),
Saponata {effetto marmo antico, superficie vellutata e vissuta).

WHERE THE CERAMIC SURFACE
REACHES ITS PERFECTION. THE
MOMENT WHEN MATTER
BECOMES LIGHT.

Lapping is the surface mechanical process that transforms. a fired
tile into a finished product.
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La lappatura, aprendo |a porosita superficiale del materiale, renwe
necessaria una fase di trattamento protettivo.

Prima di qualsiasi frattamento, si applica un acido tamponato per
eliminare le impurita residue e ripristinare il Glozs a valori di B5=-
95 1l rattamento standard prevede |'applicazione di un prodotio a
base sHicica tramite sgocclolamento o spazzole, con stesura
finale mediante feltrl @ tamponi. Il trattamento Super Shine/Luxury
& un processo di alta gamma con azlone chimico-fisica
combinata: I"altrite generato da spaziole e feltrl sviluppa una
temperatura superficlale a 75°C e 90°C, favorendo |la
peneftrazione profonda del prodofio sllicice e garantendo
massima profonditd visiva, intensith cromatica e protezione

premiurm,
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Sgrossatura [ Reughing Lavagagio acido / Acid washing
Le teste rotantl con utensili & grana fine [150-600) L'acide tamponato elimina le impuritda residue dalla
livellano  la superficie, eliminano le irregolarita e lavorazione & ripristina Il Gloss superficlale a 85-95 Gloss.

preparano la piastrella alie fasl di rifinitura.
Buffered acid eliminates residual processing Impurities and
Rotating heads with coarse-grit tools (150-600) level the restores surface Gloss to 85-85 Gloss,
surface, eliminate irregularities and prepare the tile for
finizhing stages. 05

Trattamento standard [/ Standard treatment

02

Applicazione di prodofta a base silicica framite
sgocciolamento o spazzole, con stesura finale mediante
feltri & tamponi per chiudere la porosita,

Lucidatura progressiva | Progressive polishing

La sequenza di grane luckdanti (B00-6.000) chiude
pregressivaments | micro-graffi, portando la superficie al

arado di brillantazza richiesto. Application of sllica-based product by dripping or brushes,

with final spreading by felts and pads to close surface

The polishing grit sequence (BO0-6,000) progressively pofosily:
cioses micro-scratches, bringing the surface 1o the
required briliiance level. 06
03 Trattamento Super Shine [ Super Shine treatment
Scelta della finitura | Finish selection Processo di alta gamma con azione chimico-fisica
combinata a 75-80°C: penetrazione profonda del silicio,
Campo Plene, In Cresta, SatinatafAnticata o Saponata: ogni massima brillantezza e protezione premium.
finitura richiede utensill e configurazieni specifiche.
High-end process with combined chemical-physical
Full Field, In Crest, Satin/Antique or Soaped: each finish action) At {o-a0C: deep Slica pensiation; . maxiouim
requires specific tools and configurations. brililsnce and premium protection.
Finitura/Finish Gloss Tecnica/Tecnique Risultato / Result
. . . Effetto specchio
C P Full Field 80-95 Test
ampo Pieno f Full Fie este a campo pieno s ey
In Cresta / In Crest variabile Utensili specifici per rilievi LB ARG SRRV UL TIEU
Selective polishing on reliefs
satinata/Anticata / Satin/Antique  25-45 Spazzole al carburc o Aspetto maturo e naturale

Fickert in gomma Mature and natural appearance




EDGE — Diamond Tools

Per utensili sgrossantl e lucidanti per la lappatura ceramica
FLEX — Brushes & Tools

Per spazzole e utensili per tratlamenti superficiali e finitura
MATCH — Spare Parts

Per ricambl & compeonentl per macchine lappatrici
SERVICE — Technical Services
Fer assistenza tecnica e otimizzazione del ciclo di lappatura

LA LAPPATU RA NON ESOLO
UNA EINITURA.

"E LAFIRMA DI UN PROCESSO

PRODUTTIVO CHE HA

RAGGIUNTO IL SUO

MASSIMO LIVELLO DI

CONTROLLO E QUALITA.

LAPPING IS NOT JUST A FINISH.

ITIS THE SIGNATURE OF A PRODUCTION
PROCESS THAT HAS REACHED ITS HIGHEST
LEVEL OF CONTROL AND QUALITY.
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SCELTA

SORTING & QUALITY CONTROL

DOVE LA CERAMICA
INCONTRA IL MERCATO.IL
MOMENTO IN CUI LA QUALITA
DIVENTA CERTEZZA.

Il reparto scelta & I'ultimo atto del ciclo preduttive ceramico.

E qui che agni piastrella viene esaminata, misurata, classificata e
preparata per ragaiungere I cliente finale. Nessun prodotio lascia
la fabbrica senza aver superate questo controlle: la scelta &
puntz in cui la qualita del processo si wasforma in garanzia
commerciale.

Il contralio avviene su due livelll complementari. 0 controlle visivo
affida agli operatori specializzati Midentificazione di difetti estetici
— crepe, scheggiature, wvariazioni di colore, imperfezioni
superficiali — che richiedong un cocchie allenato e un'esperienza
consolidata. | controllo automatico integra sistemi  digitali
avanzati: scanner ad alta riscluzione, telecamers [ndustrial &
algoritmi di wvislons arificiale che analizzano ognl centimetro
quadrato  dalla 5uper|it:ie con una precisione irraggiungibile
dall'occhio umano,

I due sistemi sl completano, garantendo un controlio Wiale.

La calibrazione dimensionale verifica che |a piastrelle rispettine e
telleranze di formato previste. Anche variazioni minime vengono
rilevate & utilizzate per suddividers la produzions in ot
amogenel dello stesso calibro: una condizion® indispensabile per
garantire la corretta posa in opera e l'uniformita del glunto.

La classificazione per tono raggruppa le piastrelle in basze
all'uniformita di colore e grafica, il tono e uno dei parametri pil
critici per il cliente finale: plastrelle deilo stesso tono, posate
ingieme, garantiscono un risultato visive coerente e prive di
discontinuita cromatiche Indesiderate.

WHERE CERAMICS MEET THE
MARKET. THE MOMENT WHEN
QUALITY BECOMES CERTAINTY.

The sorting department is the final act of the ceramic production

l.'!!,'Elrl’!'.




La scelta gualitativa suddivide il prodottc in prima scelta — 5¢.....
difetti visibili, massimo standard commerciale — seconda scelta
— con piccoll difetti estetici o dimensionall tollerati — e scarto,
non idoneo alla vendita. Ogni piastrella viene quindi confezicnata
in scatale con tutte le informazioni di tracciability: fermate,

calibro, tono, scelta e lotto di produ ziene, La palettizzazione finale
prepara |l prodotto per Il magazzing o per la spedizione diretta al
cliente.
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Controllo visive | Visual inspection Classificazione per tono / Tone classification
Operatori specializzati identificano  difetti estelici — Le piastrelle vengono raggruppate per uniformita di colore
crepe, scheggiature, varfazionl di colere — su ognl & grafica, garantendo coerenza visiva nella posa In opera.i

piasirella in transito sulla linea.
Tiles are grouped by colour and graphic  uniformity,

Spedialist operators |dentify aesthetic defects — cracks, ensuring visual coherence during installation,
chipping, colour wvariations — on every file passing
through the line. 05

Scelta qualitativa / Quality sorting
02
Il prodotio viene classificato in prima scelta, seconda
scelta e scarfo In base ai risultati dei confrolli wisivi e
automatici:

Controllo automatico [ Automatic control

Scanner ad alta riscluzione e telecamere indusirlali
analizzano ogni centimetra quadrate della superficie con

sisteri di visione artificiale. The product s classified Imto first choice, second choice

and reject based on the results of visual and aulomatic

High-resalution scanners and industrial cameras analyse inspactions,

every square centimeire of the surface with machine vision

Syslems. OE
Imballaggle e palettizzazione [ Packaging and

03 palletization

Calibrazione dimensionale [ Dimensional calibration Le piastrefie vengono confezionate con tutte le
informazioni di racciabdlita {formate, calibro, teno, lotto) e

Le dimensioni wvengono misurate conm  precisione palettizzate per la spedizione.

milimetrica e le piastrelle vengono suddivise in  lotti

omagenel dello stesso callbro. Tiles are packaged with full traceability information

{format, calibre, tone, batch) and palletised for shipment.
Dimensions are measured with millimetre precision and

tiles are divided Into homogeneous batches of the same
calibre.

MATCH — Spare Parts

Per ricambi & componenti per linee di scelta e imballaggio
FLEX — Brushes & Tools

Spazzole per la finitura e pulizia
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SORTING IS WHERE THE PRODUCTION
PROCESS IS MEASURED AGAINST THE
MARKET. IT IS THE FINAL SIGNATURE OF A
COMPANY THAT LEAVES NOTHING TO
CHANCE.




MANUTENZIONE

MAINTENANCE

LA LEVA STRATEGICA CHE
PROTEGGE OGNI FASE DELLA
PRODUZIONE CERAMICA.

La manutenzione in una fabbrica ceramica non & un"attivita di
supporto: @ una leva strategica,

Ogni faze del ciclo praduttive — dall'atomizzazione alle presse,
dall'essiccazicne alla smalteria, dal forno alla squadratura e
lappatura fino alla scelta — dipende dalla continuita e dalla
precisione dei macchinari,

Un impianto ben mantenuto produce meglio, consuma meno e
dura di pid.

La continuita produttiva & il primo. oblettivo. Presse, linee di
smalteria, forni e linee di squadratura & lappatura lavorano spesso
a ciclo continuo: un fermo macchina improvviso non blocca solo
una stazione, ma pud fermare l'intera linea, generando perdite di
produzione, ritardi nelle consegne e sprechi di materiale. Una
manutenzicne programmata e sistematica riduce drasticamente
questi rischi, trasformanda 'imprevisto in un evento gestibile.

La qualita del prodotte finite & direttamenta legata alle state dei
componenti, Presse fuor tolleranza generano difetti dimensionali;
wgelli usuratl nella smalteria preducono applicazioni non uniformi;
teste di lappatura non calibrate comprometiona fa lucentezza e la
regolaritd superficiale.

Mantenere | macchinari in condizioni ottimali significa
mantenere gli standard gqualitativi elevatl ¢ stabill nel tempo,
lotte dopo lotto.

Un aspetto spesso softovalutato & lefficienza energetica:
macchine ben mantenute consumano meno energia, lavorano
con meng scarti e mantengono alte prestazion nel tempo. Questo
si traduce in un impatte diretto e misurabile sul costi Industriall,
rendendo la manutenzione un investimento e non una spesa.

THE STRATEGIC LEVER THAT
PROTECTS EVERY PHASE OF
CERAMIC PRODUCTION.

Maintenance in a ceramic factory |s not a support activity: lHisa

strategic lever

lgpping through o sorfing degends on the

A well-maintained plant produces belter, consumes less and
lasts longer.
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The quality of the finished product direcily linked to the

Keeping machinery In optimal condition means maintaining

high and stable quality standards over ime, batch after batch,




Il zentenimente dei cosli passa anche aftraverso
rigenerazicne del compenentl. Invece di sostituire integralmente
rulll, stampd, ugelll, pompe, mastell & organi di trasporto, la
rigenerazione ripristina  le caratteristiche ocriginali  del
companente, ne allunga la vita ufile e rduce i tempi di fermo
rispetto alla sostituzione completa. Una gestione manutentiva
efficace permette di evitare guasti gravi, ottimizzare e scorte di
magazzino e programmare gll imterventl senza urgenze — con
un risparmio significativo & una qualita produttiva costante.

Fase Componenti critici
Phase Critical components

Stampi, cilindri idraulici, nastri

Presse

F:ssa . Moulds, hydraulic cylinders,
beltsMoulds, hydraulic cylinders, belts

P —— Lgelli, pompe, mastelli

Glazing Mozzles, pumps, glaze tanks
Nozzles, pumps, glaze tanks

Forno Rulli, bruciatori, organi di trasporto

Klin Rollers, burners, transport elements

Squadratura Teste, utensili, mandrini

Squaring Heads, tools, spindles

Lappatura Teste, utensili, nastri

Lapping Heads, tools, belts

Scelta Sistemni di visione, conveyor

Sorting Visian systems, conveyors

Rischio senza manutenzione
Risk without maintanance

Difetti dimensionali, rotture
Dimensional defects, breakage

Applicazione non uniforme
Uneven applicationneven application

Difetti di cottura
Firing defects

Tolleranze fuori misura
Out-of-tolerance dimensions

Tolleranze fuori misura
Out-of-tolerance dimensions

Classificazione errata
Incorrect classification
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Continuita produttiva / Production continuity

Manutenzicne programmata per eliminare | fermi
macchina improvvisi-su presse, forni, linee di smalteria,
squadratura e lappatura.

Planned maintenance to eliminate unexpected machine
stoppages on presses, kilns, glazing, squaring and
lapping lines,

02

Qualita costante | Consistent quality

Componentl callorati e in perfetto stato garantiscono
standard dimensionali, estetici e superficiali stabill lotto
dopa lotto,

Calibrated and perfectly conditioned compohents
guarantee stable dimensional, aesthetic and surface
standards batch after bateh.

03

Efficienza energetiva [ Energy efficiency

Macchine ben mantenute consumano meno energla e
produconc menda scartl, con un impatto diretto sul costi
Industriall.

Well-maintained machines consume [ess energy and
preduce [ess waste, with ‘a direct impact en industrial
cosls.

RE-GEMERATION — Regeneration Services

Per larigenerazione di utensill e compenent! di squadratura e lappatura
MATCH — Spare Parts

Per ricambi e componenti per wtte le fasl produttive

Fis P o s = -y 1 1 M fe W oy
For spate parts and companents {orall production stage

04

Rigenerazione dei componenti [ Component
regeneration

Rulli, stampd, ugelli, pompe, mastell & organi di trasporto
vengono rigeneratl per rlpristinare le caratteristiche
originali & allungare |a vita ufile.

Rollers, moulds, nozzles, pumps, glaze tanks and transport
elements are regenerated (o restore original characteristics
and extend service life.

05

Contenimento dei costi / Cost containment

Manutenzione programmata, rigenerazieni e gestione
oltimizzata delle scorte riducono | costi e trasformano la
manutenzione in un Investimento strategico.

Flanned maintenance, reqengrations and optimised stock
management reduce costs and turn maintenance into a
strategic investment




F IL L@RO VER
POTENZIALE PRODUTTI\/O.
GREEN DIAMANTE IL
PARTNER CHE LO
GARANTISCE.

WITHOUT EFFECTIVE MAINTENANCE, EVEN
THE MOST MODERN PLANTS CANNOT
EXPRESS THEIR TRUE PRODUCTIVE
POTENTIAL. GREEN DIAMANT IS THE
PARTNER THAT ENSURESIT.




EDGE

Diamond Wheels & Fickert

Mel ciclo produttive della ceramica, le laverazieni meccaniche

post-cottura sono il momento in cui la qualita del prodotte finite si is the sta v the g

decide definitivamente. La rettifica del berdi, la finitura | 14| i

superficiale, la lavorazione dei profili: ogni operazicne richiede B peral uires tools i
utensili capaci d lavorare con precisione costante, ciclo dopo I t 1

ciclo, senza compromettere la qualith né rallentare la produzione.

EDGE & la divisione Green Diamant che risponde a questa EDGE iz the Green Diamant division created to mest this need. A

esigenza. Una gamma completa di mole diamantate, Fickert & complete range of dlamond grinding whesls corts, and
biselli progettati e selezionati per le linee di produzione beveling tools designed and selected for Indu )l earamie
ceramica industriale, dove |a tolleranza & decimale e il margine production lines, where toferances are measurad | nths of a

di errore & Fero. millimeter and the margin for arror (s Zer




La filosofia EDGE sl basa su un principie semplice: I'utensiie
giusto per ogni fase del processo.

Men un prodotta unlversale che fa tutte (n mado mediocre, ma
una gamma strutturata in cul ognl utensile & ottimizzato per il
compite specifico che deve swolgere — dalla sgrossatura
aggressiva delle mole metalliche, alla transizione precisa delie
laride, fine alla finltura fine delle resinoidi,

Le stesse principlo. si applica al Fickert, disponitill in
composizionl diverse per ognl tipe di finltura superficiale
richiesta. Atraverso tecnologie di sinterizzazione contrafiata e
bilanclamento elettrenico, ognl utensile garantisce una costanza
di rendimento dal primeo all'uitimo metro quadre lavorate, Questo
approccio non solo eleva la qualith estetica del prodotto finito,
ma sl traduce [n um vantaggic economico diretto per |l
produttore,

Phllas

Gy o
toal Tor avery Fli'||'|!.|-_- of theo process,
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UTENSILI
DIAMANTATI

Mel panorama Industriale contemparanes, la produzione ceramica ha
raggiunto livelll di complessita e raffinatezza senza precedenti. Le
superfici modeme — dalle grandl lastre ulfrasottili alle ceramiche
tecniche ad alta resistenza — non sono piu semplici materiali da
rivestimento, ma |l risuitato di un processo ingegnerizzate In ogni
fase,

n guesto contesto, I'utensile non pud essere considerato un semplice
accessorio di consumeo. Deve essere un partner tecnologico atliva,
progettato per dialegare con | materiale, rispettarne la struttura e
restituire una superficie che rispecchi esattamente 'intenzione del
produtiore.

Green Diamant nasce con 'obiettive di rdefinire questo dialogo.

La nostra ricerca sl concentra sulla sincronia perfetta tra la durezza
estrema del diamante sintetice e la resilienza delle matrici leganti —
metalliche, resinoidl o ibride — per oftenere utensill che mantengono
costante la loro capacitd di taglio dall'inizio alia fine del ciclo
produttivo, senza cedimenti di prestazione e senza compromettere la
qualith della superficie lavorata,

LA FILOSOFIA DELLA
MATERIA

THE PHILOSOPHY OF
MATTER




| VANTAGGI EDGE
THE EDGE ADVANTAGES

01

02

03

Riduzione dei fermi macchina

Lensill progettatl per durare pia a lungo e mantenere le prestazioni
nel tempo, riducendo te interruzionl di produzions non pianificate e i
costi di sostituzione.

Ottimizzazione del consumo ErlEl'gﬂﬁm

Legantl forrmulall per ridurre gl atiritl parassitl durante le fasi di
rattifica & lappatura, con un impatto diretto sul consumi della linea &
sul costo per metro quadra lavorato.

Sostenibilita reale

Utensill con vita ufile prolungata significanc meno scarti industriafi,
mena sostituzloni @ un impatto amblentale ridetto. La qualita come
scelia sostenibile, non come compromesse,

Dlamond Wheels & Fickert
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RESULT OF A PRECISION THAT ACCEPTS NO

PERFECTION IS NOT A DETAIL, BUT THE
COMPROMISES.




La sfida della lavorazione ceramica si gioca su frazioni w
millimetre. Una planarita imperfetta o una micro-fratiura
invisibile al'ecchlo nude possono comprometiere 'intero valore
dl una partita di produzione,
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EDGE

PER QUESTO, IL
SISTEMA GREEN
DIAMANT s
BASA SU UNA
PRECISIONE CHE
NOI DEFINIAMO

Attraverso limpiege di tecnologie di sinterizzazione controliata
@ bilanciamento elettronico, garantiamo che ogni utensile offra
una costanza di rendimente dal primo all'ulimoe metre quadre
lavorato, Questo approceio non selo eleva la qualita estetica del
prodotto finite, ma si raduce in un vantagglo economico diretto
per il produttore,




MOLE
DIAMANTATE

DIAMOND WHEELS

MOLE DIAMANTATE PER LA DIAMOND WHEELS FOR
RETTIFICA RECTIFICATION

Mel panorama industriale centemporanes, la produzione ceramica the contemparany industial lendecape, ceramic produciion hasg
ha ragglunto Hvelll di complessitd e raffinatezza senza precedent reached unprecedented levels of complexit f 1
Le superfici moderne — dalle grandi lastre ultrasottli alle Modsrn surfaces fram uitia-thin large siabs 1o high-strendgth
ceramiche tecniche ad alta resistenza — non sono pia semplici technicat ceramics — are no longer simple covering materials, but
materiali da rivestimento, ma @ risultato dl un processo the result of & process enginesrad al every stage
Ingegnerizzato in ogni fase. it research focuses an the perfect synchronizatio

La nostra ricerca sl concentra sulla sincronia perfetta tra la xtreme hardness: of ‘synthetic damond and the msila
durezza estrema del diamante sintetico e la resiienza delle bonding matrioes — métal, resin or hybrid — to produce tools that
matrici leganti — metalliche, resincidi o ibride — per ottenere maintain consistant cutling performance frem the beginning 1
utensili che mantengona costante la loro capacitd dl taglio the end of the production eycle, withaut lass of performance and
dall'inizic alla fine del clclo produttive, senza cedimentl di without compramising tha guality of the procassed surface
prestaziong & seénza comprometers la qualita delia superficie

lavorata.

Materiall / Materials: Leganti f Bonds:
Diamanta sintetico Metallico, Resinalde, Ibrida
Synthetic diamond Metal, Resin, Hybrid




MOLE METALLICHE
MOLE METALLICHE DRY

MOLA MOLA
METALLICA METALLICA
300X30X10 F80 !?;Rg%ﬁﬁ?ﬂﬂ F210

GRANA 601, 581, 427
GRANA 6E1, BO1, 427

MOLA

MOLA METALLICA
METALLICA
S00X17XI0F80 3450 X17X10 F210

GRAMNA 601, 501, 427, 381,
252 FAST

GRANA 681, 501, 427, 301,
252

MOLE METALLICHE WET

MOLA METALLICA MOLA

300X12X20F80 METALLICA
GRANA 427, 381, 252, 181 300X12X20

ANCORA F191

GRANA 27, 301, 252, 181

29

MOLA
METALLICA
300X22X10 F80

GRANA
232

621, 591, 427, 3201,

0 0 ¢ ¢

MOLA
METALLICA
300X22X10 F210
FAST

GRANA 601, 5B1, 427, 381,
252
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MOLE HYBRID
MOLE HYBRID DRY

0 0 0 ¢

MOLA HYBRID MOLA HYBRID MOLA HYBRID MOLA HYBRID
S00X40X15F210 300X40X15F80 300X30X20 300X20X15
FAST GRANA 501, 427, 301, 252 UNIVERSALE UNIVERSALE
GRANA BB, 427, 381, 252 GRANA 581, 427, 261, 252, GRAMA 261, 252, 181

213

MOLE RESINOIDI DRY

0 ¢

MOLARESINOIDE MOLA RESINOIDE MOLA RESINOIDE
300X40X15F210 300X40X15F80 300X40X15
FAST GRAMA 427, 301, 252, 181 UNIHERSALE

GRANA 427, 301, 252, 181 GRANA 427, 301, 252, 181

MOLE RESINOIDI WET

MOLA RESINOIDE mMOLARESINOIDE MOLA RESINOIDE MOLA RESINOIDE
WET WET 250X40X18 WET 300X40X18 WET 250X40X18
300X40X18 F8O F80 F191 ANCORA F191 ANCORA

GRANA 2T, 301, 252, 181, GRANA 427, 381, 252, 181, GRANA 427, 381, 252, 181 GRAMA 427, 301, 2%2, 181
151 151
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BISELLI UTENSILI

BEVELLING TOOLS

BISELLI PER LA LAVORAZIONE
DEI BORDI CERAMICI

Il dettaglio del borde & cio che conferisce eleganza e sicurezza
al prodotte ceramico finito.

L'operazione di bisellatura (o smussatura) non @ solo un verzo
estetico, ma un passaggio tecnico fondamentale per eliminare le
micro-fratture derivanti dal taglio e dalla rettifica, proteggendo la
piastrella da sbeccature durante la movimentazione e [a posa.

BEVELLING TOOLS FOR
CERAMIC EDGE PROCESSING

Edge detailing is what glves elegance and safety to the finished

ceramic product.

Tha baveling [ar chamiering) b st mn mesialic

touch, but a Tendamental fechnical slep 1o aliminals

fracturas resultimg from cufling and rectificatlon, protecting the

e from of |y during

nandling and nstallatian

Gli utensili per bisello della divisiocne EDGE sono sviluppati per
lavorare in perfetta sinergia con le mole da reftifica. Progettat] per
operare ad alte velocita periferiche, garantiscono uno smusso
netto, continuo e privo di difetti su qualsiasi spessore di ceramica,
dal rivestimenti radizionali fino alle lastre spessorate per esterni.

La gamma comprende mole a tazza e periferiche con diversi
profili & leganti — dal metallico per |la sgrossatura rapida del
bisello, al resinoide per una finitura superficiale impeccabille che
siintegra parfettamente con il design della superficie principale.

Materiali / Materials:
Diamante sintetico

Synthetic diamond

Profili | Profiles:

Smusso 459 Profili speciali
45° Chamfer, Special profiles

Leganti | Bonds:
Metallico, Resinoide
Metal, Resin

The bevefiing toaks of the EDGE division are developed 19 work in

perfec! synargy with reciification wheels, Designed o operales 51

high periphersl spesds, They guarantes a clean, continuous and

defect-free chamfer an any ceramic thickness, from traditional

wall files 1o extra-thick slabs for ouldoor uge

The range Includes cup and perpheral wheels with different
ol flies and bonds — fram metal for 1 ipid rouaning of the beval,
to resinoid for & fawless surface finlsh that It fagrates parfectly

wlth the desian of the main surface




BISELLI UTENSILI
BISELLO RESINOIDE DRY
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BISELLO BISELLO BISELLO
RESINOIDE RESINOIDE RESINOIDE
130X30X20 130X25X20 130X20X20
GRANA FINE, GRANA GRANA FINE, GRANA GRAMA FINE, GRAMA
INTERMEDIA, GRAMA GROSSA INTERMEDIA, GRANA GROSSA INTERMEDIA, GRANA GROSSA
BISELLO RESINOIDE WET

A
BISELLO BISELLO BISELLO
RESINOIDE WET RESINOIDE WET RESINOIDE WET
130X30X20 130X25X20 130X20X20
GRANA FINE, GRAMA GRANA FINE, GRANA GRANA . FINE, GRAMA
INTERMEDIA, GRANA GROSSA INTERHEDTA, GRANA GROSSA INTERMEDTA, GRANA GROSSA

o3




FICKERT

FICKERT

FICKERT PER LA LAPPATURAE FICKERT FOR LAPPING AND
LEVIGATURA POLISHING

| Fickert Green Dlamant sono progettatl per rispondere alle
esigenze pil elevate delle linee di lappatura e levigatura
ceramica.

Disponibli In composizionl metalliche, resinoidi e lbride, coprono
I'intero ciclo dl finitura superficiale — dalia sgrossatura inlziale
alla lucldatura finale — con una costanza di rendimento che si
mantiena inalterata per Wwita la vita utile dell'utensiie,

La gamma & disponibile in diverse composizioni e The range is available in different compositions and grain sizes
granulometrie per adattarsi a ogni tipo di ceramica & a ogni ta adapt to avery type of ceramic and every line spead, alway:
velecith di linea, garantendo sempre §l risultato estetico junrantesing the desired aesthatic result; from =atin surface L
desiderato: dalla superficie satinata alla lucidatura a specchio. nirrar palishing

Leganti | Bonds:
Metallico, Resinaide, Ibrido
Matal, Resin, Hybrid

Applicazioni [ Applications:
Lappatura, Levigatura, Satinatura, Lucldatura
Lapping, Polishing, Honing, Mirror finish




FICKERT PER LAVORAZIONE CAMmrv mieNO
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FICKERT FICKERT FICKER PRESSATI
PRESSATI PRESSATI g
Fl40, 210 . :
s Flae, 17 GRANE 158, 188, 228, 308,
gg:ﬂE 158, ;Bﬁ- zzar 308, GRANE 150, 180, 220, 300, 408, 600, Bod, 18460, 1266,
£ G, Boa . A0R0 S LEB0L e sne . o0, 1000, 1200, 1660, 2000, 2500, 3000,
1800, 2006, 2600, 3800, 1808, 208672500, 3909, 350, de00, 4500, S000

SRR, 200 SRt 3500, 4060, 4500, 5080

¢ v

FICKERT COLATI FICKERT COLATI FICKERTCOLATI FICKERT COLATI

(LIQUIDO) (LIQUIDO) Li.lq_mnoj Luq_umﬂ)

Flag, 217 F198, 712 UL UL

GRANE 158, 180, 220, 386, GRANE 158, 1B, 228, 388, F178, Z1 Fi4g, 71

406, 6%, -Bee, 1096, 1260, 460, 660, 800, 1000, 1200, GRANE 150, 186, 220, 386, GRANE 156, 188, 220, 309,
1800, 2000, 2580, 3800, 1860, 2608, 2500, 3909, 4068, HOE 4040, 600

3500, 4000, 4500, 5000 2500, 4006, 4508, 5680

FICKERT PER LAVORAZIONE SATINATO

SPAZZOLA SPAZZOLAFILO
PUNTO GOMMA CARBURO

GRANA 120, 180, 220, 200 GRANA 120, 18O, 220, 300




DISCHI PERIL
TAGLIO

CUTTING DISCS

DISCHIDATAGLIOPERCRUDOE CUTTING DISCS FOR UNFIRED
COTTO AND FIRED CERAMIC

Ii taglic & l'operazione che definisce le geometrie e i formati
finali della produzione ceramica.

Che sl tratt dl sezionare lastre dl grande formato prima della
cottura o di eseguire tagll di precislone su materiale gia greificato,
la qualita del disco da taglio determina I'assenza dl sbeccature e

Ia tenuta strutturale del bordo, A,

La gamma di dischi da taglic EDGE e progettata per affrontare
entrambe le sfide con strumentl dedicati,

Per |l taglio a crudo, dove la priorita & la velocita di avanzamento unfired ceramic cutting
senza stressare un materiale ancora fragile, utilizzlamo legantl e 1
geometrie di settore specifiche che garantiscona un taglio netto e
un'evacuazione ottimale defle polveri,

Ogni disco @& selezionato in funzione della composizione Each disc is sélected based
dell'impasto ceramico, del formato delia lastra e delia velocita siab format and line speed
di linea, per garantire la massima resa con il minime consumo. min

Fer il tagllo a cotte, dove la durezza estrema del gres tired eutting
porcellanato richiede la massima capacita di penetrazicne, i nostri
dischi a corona continua o a setteri ravvicinatl offronc una
stabilith eccezionale, minimizzando le vibrazionl e garantendo

una finitura perfetta anche ad alte velocita di linea,




Materiali / Materials: i

Diamante sintetico 2

Synthatic diamond i
E

Applicazioni [ Applications: u x

Taghio a crudo, Taglio a cotto h ﬁ

Unfired ceramic cutting, Fired ceramic cutting E 35

Leganti / Bonds:

Metallico, Sinterizzato

Metal, Sinterad

DISCO DA DISCO DA DISCO DA DISCO DA TAGLIO
TAGLIO COTTO TAGLIO COTTO TAGLIOCRUDOA CRUDOFASCIA
DRY WET SETTORI CONTINUA
F6EXZ_INT Feb 2Bex1IxN1e Foo 366%1 . BX1E 268x1. 6218
AVOXE.ANT FED Aeax1.2nle Foa 20G%2N18 2001, 8x18
3I00XZ. 6XT F6a 306X1. 8x18 F&O 256%1, BX10 25851 8x18
00X BXT FEO J00X2. 2410 F&O 250%2%18 250y 2%10
300X2, 4%10 F&0
GRANA 213, 252, 381 b b FORO 25.4/30/60 FORO 25.4/39/60
GRANA 213, 252 GRAMA 213, 252

GRANA 213, 252, 381




La divisione EDGE offre un catalogo completo di utensili
diamaniatl progettatl per garantire ta massima precisione
e durata In ogni fase della lavorazione ceramica.

La nostra costante ricerca sui materiali o permette di
sviluppare soluzioni performantl per |la squadratura, il
taghio & la finitura dei bordi,

The EDNSE divislon offets a complete catalogue of
diamaond toals I']‘?!E!.’,'I'I!'.'."i o ansyre maximum {'Hl'!iiEl'Tll'l and
l.'|'.'|'.'||':||"'!'|- In every phase of ceramic processing

Our continuoys research on materials aliows us to
develop I:|::"=!|-:||".'1|"!|1|;||'t|'|: colutions for squarnng, |,'||f.'||I'|:_,:,

and edge finishing.

EDGE non @& solo un fornitore di utensill. E il partner
tecnologice che garantisce il taglio perfetico e la

geomeatria impaccabile della tua ceramica.

EDGE is not just a tool supplier. It is the technological
partner that guaramtees the perfect cut and flawless

geamatry of your ceramics.




Dlamond Wheels & Fickert
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FLEX

Brushes & Tools

Mel processo produttivo delta ceramica, la qualita si misura anche
nei dettagli impercettibili,

E Ia finitura superficiale a determinare la percezione finale del
prodotto; quella "mano morbida™ che trasforma una semplice
superficie in un materiale premium, o la pulizia assoluta
necessaria per i trattamenti successivi,

FLEX & la divisione Green Diamant dedicata a questo delicato
equilibrio.

Una gamma completa di spazzole, pad, feltri e utensili flessibili
progettati per operare in modo impeccabile in ogni fase critica —
dalle linee di smalteria all'uscita forno, dalle linee di finitura e
scelta fino alla post-rettifica.

Realizzati con | materiali pilt performanti — tessuti non tessuti
{TMT), feltri tecnici, & matrici impregnate con carburo di silicio,
ossido di alluminio o resine sintetiche — gll utensili FLEX
garantizcono una costanza di risultate che sl traduce In un
valore tangibile per il produttore.

NO STAGE OF
THE PROCESS
1S TOO SMALL
TO MAKE A
DIFFERENCES] &8

it is the surface finishing that determines the final perception of
the praduct: that "soft touch® that transfarms a simple surface
Into & preamium material, or the absolule cleanliness required for
subsequent treatments.

FLEX s the Green Diamant division dedleated to this dellcate
balance. A compliete range of brushes, pads, Telts and llexible
tools designed to oparate flawlessly at every critical stage —
from glazing lines to kiln exlt, from finishing and sorting lines ta
post-ractification.
Manufactured with the highes! perfarming matatialz G« WEVEan
technicel felts and matices imoregnated with
t FLEX tonls
guarantes a conzistency of result that translates into tangible
vialue for the manufactunes

""I.l ".l-".-'.' o |.I|':| :'I' .l-"".l'-




FINITURA PRECISA
PRECISE FINISHING

FULIZIA PROFOMNDA
DEEP CLEANING
SUPERFICIE VELLUTATA
VELVET SURFACE

La filesofla FLEX sl basa su um principio semplice: I'utensile
giusto, nel momento gluste, fa la differenza tra un prodotte
buono e un prodotto eccellente.

Ogni spazzola, ognl pad, ognl feltre della linea FLEX & selezionato
& testafo per rispondere a una specifica esigenza di processo.

Mon esiste un utensile universale: esiste la scluzione corretla per
ogni fase, ogni macchinario, ogni tipo di ceramica.

Una vasta scala di grane disponibili — AC, AM, AF, AVF, 5M, SF,
5WF, 55F, SUF — garanfisce un contrallo assoluto sul grado doi
finitura desiderato, dal satinatoe leggero alla lucldatura  pid
profonda, adattandosl a qualsiasi veloclta dl linea e formato di
plastrelia.

The FLEX phllesophy B based on a simple principle: tha right
toal, at the right mament, makes the difference batween a good
product and an excellent ane.

Every brush, every pad, avary f2itin the FLEX lina Is saiected and
tested to respond 1o & specific process requirement.

There Iz no universal tool: there Iz the cormect solution for avery
phase, avery machine, ayvery Type of ceramis

A wide sosle af avaiisghle grits — AC, AM, AF, AVF, SM, 5F, SVF,
55F, SUF — guarantaes absolute contral over the desired degree
al finish, fram a light salin &ffect 1o the deepest palishing,
adapting toany line speed and We formast.
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~ ILTOCCO FINALE CHE
DEFINISCE LA
QUALITA ASSOLUTA.

THE FINAL TOUCH THAT DEFINES ABSOLUTE
QUALITY.




VERSATILITA DEI MATERIALI

Ognl superficle ceramica richiede un approccio specifico. Per
guesto la gamma FLEX non 3 limita a un solo materiale, ma
esplora tufte le possibilita tecniche: tessufi, feltri, e lessuto non
tessuto (TNT) Impregnati con abrasivl di altissima qualita come
carburo di siliclo, ossido di alluminio e resine sintetiche. Questa
varieta costruttiva, unita alla disponibilitd In diversi diametwi, ci
permette di farnire I'utensile esatto per ogni specifica esigenza di
spazzolatura o lucidatura.

PULIZIA COME STANDARD DI
PROCESSO

Mele linee di smailterfa, alluscita forno, o neile fasl di post-
rettifica, la polvere e i residui di lavorazione sono | nemici
principali della qualitd, Gii utensili FLEX agiscono come un
ausilio essenziale per la pulizia completa della piastrefla durante |
varl processl, Rimuovendo ognl contaminazione in modo delicato
ma profondo, preparano la superficie per le lavorazioni
successive o per la linea di scelta, azzerando | difetti estetici
causall da residui non desiderati,

LA “SUPERFICIE VELLUTATA”
DELLA QUALITA PREMIUM

Melle linee di finitura, 'chiettivo non & aspertare, ma nobilitare. Le
spazzele FLEX sono IngegneriZzate per accarezzare |l materiale,
conferendo  alla superficie ceramica quella caratteristica
*superficie vellutata® che distingue | prodotti di alta gamma.
Grazie a un'ampia scala di grane {AC, AM, AF, AVF, SM, SF, SVF,
55F, 5UF), garantiamo un confrollo assoluto sul grado di finitura
desiderato, dal satfnato leggero alla lucidatura pla profonda,

MATERIAL VERSATILITY

Every ceramic surface requires a spacific approach

CLEANLINESS AS A PROCESS
STANDARD

FLEX
Brushes & Tools

dust amnd processing residues are the main enemies of guality

THE “VELVET SURFACE” OF THE
PREMIUM QUALITY




UTENSILI FLEX
FINITURA SUPERFICIALE

FLEX TOOLS — SURFACE FINISHING:

SPAZZIOLE E PAD PER LA FINITURA

Pragettati per le linee di finitura, guesti utensili lavorana |a superficie ceramica per conferire quella superficie vellutata che distingue i
prodotti di aita gamma, Utiizzando tessuti nan tessutl (TNT) e feltri impregnatl con resine sintetiche o abrasivi catibratl, agiscono sulla
micro-rugosith delia piastrelia, levigando le imperfezioni senza alterare il design o ta struttura del pezzo,

BRUSHES AND PADS FOR FINISHING

Designed for finishing lines, these tools work the ceramic surface to Impart that velvet surface that distinguishes high-end products
Using nan<woven fabrics (TNT) and felts impregnated with synihetic resins or callbrated abrasives, they act on the micro-roughnass of

the tlle, smoothing Imperfections withoul altsting the design or structure of the plece

FELTROTREBOL TNTBIANCO

UTENSILE FER L& STESURA DEL UTENSILE IN TESSUTO NON

TRATTAMENTO SULLA PIASTRELLA  TESSUTO PER IL LAVAGGIO OOPO
E LUCIDATURA LA STESURA DEL TRATTAMENTO

PER LA RIMOZIONE DI ECCESSI
E PULIZIA DELLA PIASTRELLA




PAD VERDE IN
TESSUTO NON
TESSUTO

SPAZZOLA IN TESSUTO NON
TESSUTC PER LA RIMOZIONE DI
CRESTINE OPPURE FER LA
SPAZZOLATURA A FINE LINEA
FOTENDO AMCHE AGIRA SULLA
RUGOSITA DELLA PTASTRELLA

—

PAD BEIGE IN
TESSUTO NON
TESSUTO

SPAZZOLA IN TESSUTO NON
TESSUTO PER LA RIMOZIONE DI
CRESTINE DPPURE PER LA
SPAZIOLATURA A FINE LINEA
POTENDO ANCHE AGIRA SULLA
RUGOSITA DELLA PIASTRELLA

PAD IN TESSUTO
NON TESSUTO

SPAZZOLA IN TESSUTO WON
TESSUTO PER LA RIMOZIONE DI
CRESTINE OFFURE FER LA
SPALZOLATURA A FINE LINEA
POTENDD ANCHE AGIRA SULLA
RUGDSITA DELLA PIASTRELLA

PAD BIANCO IN
TESSUTO NON
TESSUTO

SPAZZOLA IN TESSUTD NON
TESSUTO PER LA RIMODZIONE DI
CRESTINE OPPURE PER LA
SPAZZOLATURA A FINE LINEA
POTENDO ANCHE AGIRA SULLA
RUGDSITA DELLA PTASTRELLA

SPAZZOLAFILO
AL CARBURO

SPAZZOLA PER LA LAVORAZIDONE
SULLA RUGOSITA DELLA
FPIASTRELLA

SPAZZOLA
LAMELLARE

SPAZIOLA DISFONIBILE IN
DIVERSE GRANE UTILE FER UNA
LAVORAZIONE FINALE SULLA
PIASTRELLA CON POSSIBILITA
BT AGIRE SULLA RUGDSITA
DELLA PIASTRELLA

PAD NERO IN PADBLUIN
TESSUTO NON TESSUTO NON
TESSUTO TESSUTO

SPAZZOLA IM TESSUTO mOM
TESSUTO PER LA RIMOZIONE DI
CRESTINE OPPURE PER LA
SPAZIOLATURA A FINE LIMEA
POTENDD ANCHE AGIRA SULLA
RUGOSITA DELLA PEIASTRELLA

SPAZZOLA IN TESSUTO NON
TESSUTD PER LA RIHOZIONE DI
CRESTINE OFFURE PER LA
SPAZZOLATURA A FINE LINEA
POTENDD AMCHE AGIRA SULLA
RUGDSITA DELLA PIASTRELLA

SBAVATORE
DIAMANTATO

UTENSILE PER LA SBAVATURA
ODELLA PIASTRELLA

SBAVATORE IN
TNT

UTENSILE PER LA SBAVATURA
DELLA PTASTRELLA

SPAZZOLAFILO
CARBURO

DISFONIBILE IN DIVERSE GRAME

RUOTA
LAMELLARE

RUOTA LAMELLARE IN TESSUTOD
KON TESSUTO + CARTA VETRATA
PER LA SBAVATURA DELLA
PIASTRELLA

®b




UTENSILI FLEX
PULIZIA DI PROCESSO

La pulizia non & un'ocperazione marginale, ma un ausilio
essenziale per la qualita del prodotte finale, La linea FLEX
offre soluzionl specifiche per rimuovere polvere & residui in
ogni snodo critico delllimplanto: nelle linee di smalteria prima
dell"applicazione degli smalti, all'uscila forno per preparare il
materiale, e nelle linee di post-retiifica e scelta per garantire
un prodotto  perfettamente pulitc e pronto per |l
confezionamento.

APPLICAZION] PRINCIPALI
MAIN APPLICATIONS

Linee di smalteria { Glazing lines
Uscita forno [ Kiln exit
Post-rettifica | Post-rectification
Linee di scelta / Sorling lines

HH




SPAZZOLA IN SPAZZOLAIN SPAZZOLA IN RULLO
TAMPICO NYLON NYLON CILINDRICO IN
seazzoua per mnozione oes  CILINDRICA CILINDRICA NYLON

POLYERE E PULIZIA OTTIMALE

SPALZOLA IN NYLON SPESSD
UTILIZZATA IN FINITURA PER
L& RIMDZIONE DI FOLVERE D
CRESTINE E SPESSD PRESENTE
ANCHE NET REPARTL DI

SPAZZOLA TN NYLOW SPESSO
UTILIZZIATA IM FIMITURA PER
LA RIMODZIONE DI POLVERE O
CRESTINE E SPESS0 PRESENTE

SPAZZOLA IM NYLON SPESSD

UTILIZZATA IN FINITURR PER
LA RIMODZIONE DI POLVERE ©
CRESTINE E SPESSO PRESENTE

n
o
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FLEX

ANCHE NEI REPARTI DI
SHALTERTA

ANCHE NEI REPARTI DI

SHALTERLA SHALTERTA

CINGHIA CON CINGHIA A RULLO FLAP

FILO NYLON SPAZZOLA O P FOLTEER

SPAZZGUA PER KINGZIONE DELLA  SPAZZOLA PER PULTZIA DISPONIBILE IN SCM, SUF, SUF
POLVERE E PULIZIA OTTIMALE SQUADRATURA

Abbiamo nella nostra
gamma la maggior parte
deil ricambi In ambito
produttivo ceramico,
pezzi speciali, Fezz;
standard e possibilita di

crearne su misura a
seconda delle esigenze




La gamma FLEX copre linterc arco delia finitura e
pulizia ceramica.

Oygni utensile & progetitato con materiali e grane specifiche
per garantire la massima compathbilita con la linea
produttiva del cliente e [l risultato estetico deslderato —
dalla pulizia del crude In smalterla fino alla superficie
vellutata del prodotio finito.

Thea FLEX range covers the entice are of ceramic
firdshing and cleaning.
Each toal Iz designed with specific materisls and grits to

madimum  compatibility. with  the customer's

praduction line and the rad gasthetlc resull — Trom

raiw ke cleaning in the giazing department o e velal

surface ol the finished product

Ogni utensile FLEX & parte di un sistema integrato.
Non vendiamo singoll prodotti: costruiamo soluzioni per
I'intera linea di finltura.

Every FLEX tool is part of an integrated system. We
don't sell individual preducts: we build solutions for the
aentire finishing line.







MATCH

Spare Parts

IL

COMPONENTE
GIUSTO,
MOMENTO
GIUSTO, SULLA
MACCHINA
GIUSTA.

Mel mondeo della produzione industriale, la parola d'ordine & una
sola: continuita.

Il ferme maechina non & un'opzione, & un costo,
In guesio ecosistema complesso, ognl singole componente
meccanico gicca un rualo cruciale,

MATCH & la divisione Green Diamant nata per garantire che
questa continuitd non si spezzi mai.

MATCH cattura esattamente guesta promessa — nRon Una
fornitura generica di ricambi, ma una comrispondenza precisa tra
esigenza e soluzione. |l componente giusto, al momento giusto,
sulla macchina glusta.

Dalle linee di smalteria alla retfifica, dal trasperto intemo alla
gestione dei fluidi, MATCH seleziona e fornisce ricambi industrial
ad alte prestazioni ruote di trasporto, cinghie di trasmissione,
mandrini, alberl motore, ugelli di precisione, vibro setacci, pompe a
membrana e di varlo tipe, filtri @ degasatori.

Mon ci limitiamo a sostituire un pezzo rotto; forniameo
componenti ingegnerizzati per durare pi a lungo, resistere ad
usura e agenti chimici, e ottimizzare I'efficienza dell'intera linea
produttiva.

THE RIGHT
COMPONENT,
AT THE RIGHT
TIME, ON THE
RIGHT
MACHINE:

AL

In the world of Industrial production, the watchword iz only ene

continuity.

ATCH is the Grean DMamant division created to ensure that this
MATCH is the G n Diamant division created to ar hat thi
cantinuity i= never broken

MATCH captures exactly this promise — not a genenc supply ol
spare parts, but a precise match between need and solution, The

right component, at the right time, an the right machine.

We do not just replace s broken part; we supply components
angineered to last longer, resist wear and chemical agents, and

optimitse the efficlency af the entire production line




La filosofia MATCH sl basa su un principie inequivocablie:
I'affidabilith di wn interc impianto dipende dal suo
componente pil piccolo.

In un settore dove | ritmi di produzione sono incessanti e e
condizioni ambientali (polveri, acqua, stress meccanico] sono
estreme, un ricambio standard spesso non & sufficiente.

Il nostro approceio va olire la semplice fornitura, Analizziamo le
criticita delle Hnee produttive ceramiche per individuare |
compenenti soggetti @ maggiore usura, proponendo soluzioni
migliarative in termini di materiali e geometrie. Che si tratti di
una cinghia di trasmissione o di una pompa filtro, ogni articolo
MATCH & selezicnato per garantire una vita utile superiore alla
media di mercato.

Questa ricerca della perfetta “corrispendenza® sl traduce in una
drastica riduzione dei fermi macchina non programmati,
abbattendo | costi di manutenzione e stabilizzando | fluss
produttivi,

The MATCH philosaphy s based on an unegquivacal prineipla:
the |-~.||.m.-||r-,- ol an antre |;I.|'.1! c||'|‘:-r'r]fl:,: an its smallest

companant

. . o wmimar PRI I S
In &8 secto wWhere produchor
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IL SUO RICAMBIO
PERFETTO.

EVERY MACHINE HAS ITS PERFECT

SPARE PART.

OGNI MACCHINA HA




COMPATIBILITA ASSOLUTA

Ogni  componente MATCH & progettate  per  integrarsi
perfeltamcnte con | principall macchinarl del settore ceramico.
Tolleranze centesimali e materiall  certificati  assicurano
un'installazione rapida e un funzionamento immediato senza

necessita di adattamenti.

DURATA ESTESA

Selerioniama polimedl avanzall, accial speciali & mescole anti-
usura per resistere alle condizioni pid severe. Un ricambio
MATCH non si limita a ripristinare la funzione, ma ne prelunga
|'efficienza nel tempo, riducendo la frequenza degll interventi i
manutenzione.

RISPOSTA RAPIDA

Sappiamo che il tempo & il fattore pid critico in caso di guasto. La
nostra logistica e strutiurata per garantire disponibilita costante
dei componenti strategici e tempi di consegna minimizzafi,
frasformande um'emergenza in una semplice operazione di
routing.

o

MATCH

Spare Parts




ILMOVIMENTO FLUIDO DELLA
PRODUZIONE

Il trasferimento del materiale lungo la linea & il cuore pulsante
della fabbrica. Qualsiasi incertezza nel movimento si ripercuocte
sulla qualita del prodotto e sull'efficienza del processo.

La gamma MATCH per il trasporte e la trasmissicne e studiata per
garantire un flusso centinue, silenzioso e privo di vibrazionl.

Le nostre ruecbe di rasporto & | rulli convegliaton sono realizzat
can rivestimenti anti-traceia @ anime ad alta resistenza, capaci di
sopportare carichi elevati sepza deformarsi. Le cinghie di
frasmissione, disponibill in varle mescole e |)FD51|I. assicurana un
grip peer fetto e una sincronizzazione esatta tra | diversi moduli
della linea. A completare la gamma meccanica, forniamo mandrini
& alberi di rasmissione bilanciali eletironicamente, progetiali per
trasferire |a potenza senza dispersion] e azzerare le vibrazioni sui
gruppi dl taglio e rettifica

Resistenza all'abrasione, tolleranza agli sbalzl termici e Inerzla
chimica sono [ reqguisiti standard di ogni noestro componaenia

dedicalo alla movimentazione.




Gamma Prodotti /| Product Range:
Ruote, Rulll, Cinghie, Mandrini, Alberi
Wheels, Rollers, Belts, Spindles, Shafts

Caratteristiche [ Featuras:
Anti-usura, Anti-tracela, Alta tenacita
Anti-wear, Nen-marking, High toughness

ALBERO TRAINO ALBERO FOLLE SUPPORTO PULEGGE

ALBERD TRAINO VARIE ALBERO FOLLE VARIE SUPPORTO 5 TRASPORTO
DIMENSIONI E DIAMETRO DIMENSIONI E DIAMETRO UCR/UCF /UCT /UCPA/UCFL FISSA E FOLLE
DISFONIBILITA' COMPONENTE DISPONIBILTTA® COMPONENTE A  VART DIAMETRI :ﬁﬁgéﬂ ggud:rs;;

A DISEGHD DISEGHD ! : ‘

VARLI DIAMETRI

SOTTOCINGHIA SOTTOCINGHIA CINGHIA AD
ZINCATO POLIZENE ANELLO CHIUSO '(r:épélﬁgléﬂLDABuE
VARTE SEZIOWE ';?:;Eégﬁﬂi, —— a2l S R A VARIE SEZIONI

A DLSEGNO POSSIBILITA 01 POSSIBILITA® DI

APPLICAZIONE RIPORTI IM
GOMMA O POLIURETAND A
SPRUZZO

APPLICALIOME RIPORTL IN
BOMMA

RIDUTTORE RIDUTTORE RIDUTTORE RIDUTTORE
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INCHIOSTRI E
TESTA HD PER

CONFEZIONATRICI

HD INKS AND PRINT HEAD FOR
PACKAGING LINES

MARCATURA PRECISA SU OGNI
CARTONE. TRACCIABILITA

TOTALE DAL FORNO AL CLIENTE.

A fine linea, dopo la classificazlone e la scelta, ognl plastrella
viene Imballata in cartone. La marcatura di ogni imballe & un
passaggio industrialmente critice: || cartone deve riportare n
modo leggibile e duraturo tutte le informazioni di tracciabilita del
pradotio — formato, calibro, tono, scelta e lotte di produzione.

Green Diamant fornisce la soluzione completa per questa fase: la
testa stampante ad alta definizione e il relativo inchiostro
GREEN-D INK, sviluppati specificamente per le imballatrici delie
fabbriche ceramiche.

La testa HD & un sistema dl stampa [ndusiriale a getto
d'inchiostro progettalo per operare in continuo sulle linee di
imballaggio. La struttura modulare [n profilato di alluminio
garantisce robustezza e facility di regolazione in altezza e
posizione, adattandos| alle diverse configurazionl delle
imballatrici presenti sul mercato, La testa wviene installata
direttamente sulka linea e stampa in automatico su ogni cartone in
transito, senza interrompere il flusso produttivo,

L'inchiostro GDINK-01 GREEN-D INK & formulato a base di olio
vegetale, una scelta {ecnica che garantisce ecceflente adesicne
su| cartone ondulato, resistenza all'abrasione e stabilita nel
tempo. La formulazione a doppia filtrazione assicura la massima
pulizia del circuito di inchiostrazione, riducends i fermi macchina
& prolungando 1a vita defla testa. Disponibile in flacani da 1 litre, &
compatibile con la testa HD Green Diamant e con le principall
stampanti ad alta definizione presenti nelle fabbriche ceramiche,

Grean Diamant supporta | propri clientl non solo nella fornitura del
prodotto, ma anche nell'installazione, nella regolazione oftimale
del sistema e nella manutenzione ordinaria, garantendo continuita
operativa e gualita di stampa costante nel tempo.

PRECISE MARKING ON EVERY
CARTON. TOTAL TRACEABILITY
FROM KILN TO CUSTOMER.

di i!:-'.i'l' gl praduct wacaestility nformation
quiadity grade and production Datch

zreen Liarnt provides the compieie solution for ihes phase: the
high-definition print hoad and the rmlated GREEN-D IMNK,
devaloped specifically fo

Ihe packaging machines of ceram

Thir HD print head i an industrlal inkjet printing system designed

lar confinuoiis operation oh packsging lings. The moddiar
BELITTA IR 230 11
heighkt and differant
anfiguration I 11
Instateg dl M B

GDINK-01 GREEM-D INK is farmulaied an o vegetable oll base, a

fnchnical w117l fhat miarantess excollent adhesion on
| 1 arcboar ibrasion  fesistance  and ng|=tar
stabiiity. The dooble-filtration Tormulaion ansures maximum

eanlingss of the Inking cireult, reducing machine doewntime and

ling head e Avallsble i -itre Boles, 1t |5 compatible
"""" the n Rlamant HE head ane with the maln higk
Aefinibon Bh i 11 0f Wi Tadh
Green Blamant uppod iy s custamers nef anly in product suppky,
Bl alse In Instaliaton, aptima vatam  adustiment and rouling
matntenance, guarantesng oparaticnal contmuity and consistant
print qual e tm




HD Print Head

Sistema di stampa Industriale a getto d'inchiostro per imballatric
ceramica. Struliura modulare in profitate di alluminio, regelatile in
altezza & posizione. Stampa automatica in continua su carteni in

transitc, Compatibile con le principali imballatrici del settore.

5
o
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Inchiostro GREEN-D INK — GDINK-01

Inchigstro a base di olio vegetale per stampanti HD su imballairici
ceramica. Formulazione a doppia filtrazione. Ottima adesione su
cartone ondulato, resistente allabrasicne. Disponibile in flaconi da
11lktro.

SREEN DIAMAN
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GENERAL SPARE PARTS

La divisione MATCH offre un catalago in continua espansione per coprire ognl esigenza meccanica e fluidica della moderna industria

ceramica
La nostra rete di approvvigionamento cf permette di reperire compaonenti criticl in tempi rapid,

® & %

POMPA IWAKI DEGASATORE POMPA DOPPIA POMPA FLUID
Q=820,8 FILTRO SEPAREL MEMBRANA O TECH

N
POMPA DMATIX 1024 M DMATIX 1024 TESTADISTAMPA
QUATTRO FILI MHF/LHF XAAR GS121003

- « u

TESTADISTAMPA TESTADISTAMPA SEIKORC 1536
SEIKO RC1536-M SEIKO RC1536-L MODIFICATA

3




POMPA KNF POMPAGAMMA POMPA DEGASATORE
MODELLO 2 INK PUMP MICROPUMP ﬂ%ﬂ?uﬂ RADIAL
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FILTRO FILTRO MODELLO POMPA GAMMA
SG 7/10/20 pm INK PUMP

C . E

—_— — —

RACCORDO FILTRO 7 pm Va FILTRO IN
MASCHIO UICK PROPILENE
E%hgdhgmdﬂ PER OUPLING 5M10/20 um
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UGELLO PER TUBOR7ADALTA MANICOTTO CINGHIE
AIRLESS PRESSIONE SILICONICO PER sSpAZZOLA
TIPOLOGIA: APPLICAZIONE IN

CARBURD DI TUNGSTENG, GOBBIO

TBRIDD, DIAMANTATO
VARIE GRADAZIONI E DIAMETRI

@

RUOTA RUOTA RUOTA RUOTA PER
CENTRATORE CENTRATORE CENTRATORE CENTRATORE
D80 CON PERNO D80 CONPERNO D48 CON PERNO D48 MACCHINE
ADATTA PER IMPIANTI BHR SUASA.TO SUASATO DA TAGLIO

ABATTA PER THPIANTI BHR ADATTA PER TMPIANTI BMR ADATTA PER TMPIANTI BMR

L% & & e

SUPPORTO SUPPORTO SUPPORTO SUPPORTO
INCISORE D12 INCISORE D12 INCISORE D22 INCISORE D12
D22 PER IMPIANTI MODELLONEW  MODELLONEW  MODELLO OLD PER
ANCORA PER IMPIANTI BMR PER IMPIANTI BMR IMPIANTI BMR
. : a.’:' Gﬁ'
. é &
RUOTINA DA COMPONENTI UGELLO
SPACCO fnTcsgﬁl?u?qmmm ATOMIZZATORE
Dlzs022 o L TUNGST
GRADAZIONT TAGLIO ASECCO  srmmmaro o0 F

11e°,121",135", 140"

8D
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MANDRINO GIUNTO MOTORE GRIGLIA INOX
RINFORZATA
DENYRTD, i TN SPESSORE 3MM

MANDRINI BMR

L o
o 3
=5
TESTA SATELLITE CINGHIA CINGHIE
PER LAPPATRICI FISHBONE PER SQUADRATURA
BMR GIRELLI CINGHIE SQUADRATURA
VART SVILUIPFI E RIPORTI DISPONIBILY IN TUTTI GLI

SVILUPPL E LARGHEZZE

7/] l .‘H‘
| -I '1
: | \
| B
CINGHIA PER RULLI GOMMATI LASER LS2000 LASER SICK
FORMATORI DI VART DIAMETRI E LUNGHEZZE
LINEA
R e DISPONTBILITA® RIGOMMATURA
AT16/T10/H166/H150
LASER SICK LASER SICK
MODELLO
6011/4011/XX

B1




MATCH non & sclo un magazzino ricambi, E il partner
tecnico che assicurs il battite costante della tua
produzione.

MATCH is not just a spare parts wanchouse. It Is the

technical partner that ensures the constant heartbeat

of your production.







SERVICES

LA L 5
CONTINUITA E

IL

NOSTRO

CONTINUITY IS
OUR PRODUCT,

PRODOTTO.

Mel settore ceramico industriale, ogni ora di fermo macchina non n the industrial ceramic sector, svery hour of unplanned
pianificato & un costo diretto, misurabile, insostenibile. maching downtime is a direct, measurable and unsustainable

Le linee di rettifica, lappatura, taglic, spacce e scelta non possong

permettersi interruzioni: ta produzione & continua, | ritmi sono ]

serrati, le tolleranze sono millimetriche. | production s continuous, rhythms are tight
and IS ranceEs are meiirme s

SERVICE e la divisione Green Diamant che risponde a questa realta

con un Impegno preciso: assistenza tecnica specializzata

disponiblle 24 ore su 24, 7 giorni su 7,

MNon un call center, non un sistema di ticket.
Un team di tecnicl espertl, formati direttamente sul macchinarl e
sugll utensili delle linee ceramiche industriall, pronti a intervenire

con [a rapidita che la produzione richiede,

Perche sappiamo che il problema non aspetta 'orario d'ufficio.




L'assistenza tecnica Green Diamant copre l'intero ciclo o
lavarazione meccanica della ceramica.

Qqgnl area ol intervento & presidiata da tecnicl speclalizzatl, eon
competenze specifiche sul macchinarl, sugll utensill e sul
parametri di processo che governana ciascuna fase.

Men offriameo un servizio generico di manutenzione industriale.

Offriamo una competenza verticale, costruita negll annl a diretto
confatto con le linee di produzione ceramica piu esigenti al
monda.

Conosciamo | macchinari, conosciame gl  utensili,
conosciamo | materiall — & sappiamo come farli lavorare
insleme nel modo pid efficiente possibiie.

wreunl Diamant technical assistance covers the entire

mechanical processing eycle of ceramics.

We know the machines, we know the tools, we know the
materials — and we Know how o make them work together in
the most efficient way possible.,
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AREE DI INTERVENTO

AREAS OF INTERVENTION

RETTIFICA RECTIFICATION

Assistenza su linee di rettifica bordl & squadratura, Ottimizzazione Aszistance on edge rectification and squaring lines, Optimisation
del parametri di taglio, sostituzione e settaggio mole, analisi of cutting parameters, wh
dell'usura E‘pr‘\l'&l‘lElDl‘lE dei ferml non p[aniﬂﬂaﬂ. analysls and prévention of unplanned dovntime

el replagcement and satting, wea

LAPPATURA POLISHING

Supporte tecnico su linee di lappatura e levigatura. Gestione del Technlical suppert en Beping and polishing Anes, Fickert cycle
ciclo Fickert, bllanciamento delle teste, oftimizzazione della management, haad balansing, grit sequence optimisation for the
seguenza di grana per il risultato estetico richiesto. reguired aesthelc rasult

TAGLIO CUTTING

Intervento su sistemi di taglio crudo e cotto. Settaggio dei dischi Intervention on unlired and fired culting systems. Cutting disc
da taglio, verifica delle tolleranze dimensicnall, analisl delle cause setting, dimensional folerance verification, anslysis of edge
di rottura & schegglatura del bordo. breakage and chipping causes

SPACCO BREAKING

Assistenza tecnica su linee di spacco e calibratura. Verlfica
dellallineamento, seftaggio delle lame e dei rulli, analisi delle
cause di rottura non controllata. breakage cRUSES

cer an breaking and callbralion lines. Allganuent

and rofler selling, anaiysis of uncontrolled

SCELTA GRADING

Supporto su lnee di selezione e classiflcazione. Verifica del Suppart on selection and classiffcation lines. Cleaning systam
sistemi di pulizia, ottimizzazione delle spazzole FLEX per la pullzia yirflilication, FLEX bruzh optimization for pre-sarting cleaning
pra-scelta, analisi delle cause o difetti superficial rilevat in aralysls of surface defect causss detetted durling Sorting

scelta,




ILNOSTRO METODO
OUR METHOD

0 1 Intervento rapido H24

Sapplamo che nel settore ceramico |l tempo @ tulto. Per questo il nostro servizio di assistenza & attivo 24 ore su
24, 365 giorni all'anno. Dal primo contatto all'intervento tecnico, agni passaggio @ ottimizzato per ridurre al
minime il fempo di fermo macchina. | nostrl tecnici sono dotati di strumentazione diagnostica avanzata e di un
magazzino ricambl strutturato per garantire ka disponibilith immediata del componenti plu criticl.

i mROW i In-m saciol, me e iy ining That /= Why our assisiance seivice s sctive-2d hours a
- ay he firsl contact 1o he Bchnical interyeEnto every Sieh mE oplmised [ INTREE
miin UE 1echnlciing are aguipped wWith agdvancead agnorle N jon ang & Tuatirag

HatkEE- 0 guarantes e imm edints av iabilityaf the most cribcal componsnts

Competenza verticale sul processo ceramico

0 2 feftical exparti=e in Cefgmic pIroeasging
Mon siamo tecnicl generalistl. Ggni membro del team SERVICE & formato specificamente sulle linee di produzione
ceramica — reftifica, lappatura, taghio, spacce, scelta — con una conoscenza approfondita ded macchinari, degli
utensili e dei parametri di processo. Questa spedializzazione ci permetie di diagnosticare il problema alla radice,
non solo di risolvere [l sintome, riducendo drasticamente la probabilita di recidiva.

Voo a i i WiE 1 1 1% Aol Ll [tsl |y L Lals] ra m
brooL 115} i Indr i ¥ [E55n [u] L el L g = ﬁ
BE e (la| e |_|:|.!_.|-_-I L |u Fes =8 | S
LT irmsticmly F E
L
w
03 Approccio preventivo @ consulenza continua
Piaven ive approach and contintous consultancy

Il miglior intervento & quello che non sl rende necessaric. Per questo, oltre all'assistenza reattiva H24, offriamo un
servizio di manutenzione preventiva programmata e di consulenza tecnica continuativa. Analizziamo | dati di
produzione, monitoriamo 'usura degll utensill, otimizziamo | parametri di processo e formiamo | personale
tecnico del cliente — trasformandao ogni intervento in un'oppartunita di miglieramento strutturale della linea,

The best intervention e one Ihal pever. DeEcomes N in addition o resclive HZ4

pofiunity for strectural improvemant of the line

Non vendiamo solo utensili. We don't just sell tools. We

Garantiamo che funzionino. guarantee they work.




RE-GENERATION

Regenerated Components

UN COMPONENTE A REGENERATED

RIGENERATO NON E COMPONENT IS

UN COMPROMESSO. NOT A

3 UNA SCELTA COMPROMISE. IT IS

INTELLIGENTE. AN INTELLIGENT
CHGICE,

Mel ciclo di vita di una linea ceramica industriale, | componenti si I th cycle of an industrial ceramic line, compo
cansumano. It

E una legge fisica inevitabile: ogni ora di produzione lascia il segno
sU pompe, mandrind, rulli, sateflit, testine,

La domanda non & se sostituiri, ma come farlo nel modo pit The guestion is not whather I
efficiente, pil rapido e pil conveniente possibile. the most efficient, fastest and ma

La divisione RE-GEMERATIOMN di Green Diamant nasce per The RE-GENERATION division af Grean D 1t was created tr
rispondere a questa domanda con una soluzione strutturata e inswer this guestion with a structured and technologically
tecnologicamente avanzata. Mon una riparazione improvvisata, wdvanced solution. Mot an improvised repair, not econd
non un ricambic di seconda scelta. zholce spare pa

Un processo di rigenerazione industriale certificato, progettato per
riportare ogni componente alle sue specifiche originali di
funzionamento — con la stessa affidabilitda del nuove, a una
frazlone del costo e in templ incomparabili con quelli di um
acguisto ax novo.

RE-GEMERATION non & un'alternativa temporanea, E una strategia
produttiva.




RE-GENERATION introduce nel settore ceramico un conceto
fine ad oggl assente: la tracciabilith totale del compenente
rigenerato.

Ogni elemento che esce dal nostro processo di rigenerazicne &
dotato &l un chip NFC integrato, che trasfarma un semplice
componente meccanico in un oggeflo intelligente, connesso e
verificabile in ogni momento,

Attraverso una semplice scansione con qualsiasi smartphone, [
responsabile tecnico o il manutentore pud accedere in tempo
reale al'intera storia operativa del componente: quante
rigenerazioni ha subito, quall parti sono state sostituite, qual & il
suo stato operativo atiuale, quando scade la garanzia e quali
sone i parametri di installazione consigliat,

Tutto In un'unica schermata, senza dover consultare archivi
cartacei, senza dover contattare il fornitore, senza perdere
tempo.

Il sistema & collegato all'applicazione proprietaria Green
Diamant, progettata per garantire un controllo centralizzato di
tutti | componenti rigenerati presenti in linea — una dashboard
operativa che trasforma la gestione della manutenzione da
reattiva a preventiva,

no-EMERATION introduces Inta the ceramic sector a concept
that has been absent until today: total traceabllity of the
regenerated componesnt.

Every slament that leaves aur regengranon process i Baquipped
with an ntegrated MNFC chip, Which ransforms a simple
mechanical samponent ints a0 telligent, connected abijeel that
can heverified at any time

Through a simple: scan with any smartphona, the: feshnical
manager of maintenance technician can gocess in real ime the
anfire: operational  histery of the component how many
regenarations. i has: undergong, which parts Rave DEen
replaced, what s current operational stalus |5, whan the
warranty exdpites and whal the recommended [Installation
parameters ara. Al on a Si'l'lglﬁ scraen, wilhout EI:III‘JLIHir'-g papar
archives, without contacting the supplier, without wasting time

The system is connected to the proprigtary Green Diamant
application, designed to guarantee coentralised control of all
regenarated components present on the line —an operational
dashboard that transforms maintenance management from
reactive to preventive.

RE-GENERATION




RIGENERARE VS
SOSTITUIRE

RIGENERARE COSTA MENO.
RENDE DI PlU.

La sceita fra acquistare un componente nuove e rigenerare quello
esistente non @ solo una guestione di costo immediate. E una
decisione strategica che impatta su tre dimensioni
fendamentali per ogni responsabile di produzions: il budget di
manutenzione, i tempi di fermo macchina e ['impatto
ambientale dell'impianto,

Sul fronte ecomomico, la rigenerazione di un componente
indusftriale consente tipicamente di recuperare il 70-80% delle
prestazioni eriginali 2 una frazione del costo di sostituzione.

Per componentl ad alto valore come mandrinl, satelliti per
lappatura, testine di stampa Dimatix e Seiko, o pompe a pistond, i
risparmio diretlo pef singolo intérvento pud essere significativo —
cen un Impatto cumulative considerevole su base annua per un
impiante di produzione ceramica di media dimensione.

Sul fronte operativo, | vantaggio e ancara pia immediato: grazie al
sistema di comodato tecnice RE-GEMERATIOM, il componenta
rigenerate & disponibile prima ancera che quello originale venga

ritirate per la lavorazions,

Zero attese. Fero fermi macchina. Zero impatto sulla

praduzione.
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RISPARMIO ECONOMICO

Costo di rigenerazione significativamente Infericre rispetio
alltacquisto & un componente nuovo equivalente. Risparmio
diretto, misurabile, ripetibile ad ogni ciclo di rigenerazicone.

ECONOMIC SAVING

RISPARMIO ECONOMICO

Costa o rigenerazione significativamente [nferiore rispetio
alllacquiste < un componente nuovo eguivalente. Risparmio
diretto, misurabile, ripetibile ad cgni ciclo di rigenerazione,

ECONOMIC SAVING

CONTINUITA’ PRODUTTIVA

Grazie al sistema di comoadato tecnica, la linea non si ferma mai
durante il processo di rigenerazione. || componente sostitulivo &
disponibile immediatamente, senza templ di attesa.

SOSTENIBILITA’

Rigenerare significa ridurre la produzione di rifluti Industriall,
abbassare |l consumo di materie prime e diminulre "impronta
carbonica dell'impianto. Una scelta economicamenta vantaggiosa
che & anche una scelta responsabile.

PRODUCTION CONTINUIT

RE-GENERATION

Regenermted Components

SUSTAINABILITY




IL SISTEMA DI

COMODATO TECNICO

RE-GENERATION

THE RE-GENERATION
TECHNICAL LOAN SYSTEM

Il sistema i comodato tecnico RE-GEMERATION & stalo
progettato attorno a un principlo fondamentale: il cliente non
deve mal trovarsi senza il componente di cul ha bisogno,
nemmenc per un'ora.

Disponiamo di uno stock strutturato di component! rigenerati
pronti per la consegna Immediata,

Quando un cliente ha necessita di rigenerare un componente,
non deve aspettare il completamento della lavorazione per
riprendere la produzione. Il processo @ semplice, rapido e
completamente trasparente.

o1 02

The RE-GEMERATICN technical loan

around a fundamental principle: the customer must never find

syatem was designed
themselves without the component they need, not even for an
T,

We miaintain & struciured stock of regensmaled componants ready

lor immediate dalivery

When a custemaer needs o regenerate a component, they do
not have o wall for the processing 1o be completed before
resuming production. The process |5 simple, fast and

completely transparent.

03

CONSEGMNA | DELIVERY

II cliente consegna a Green Diamant il
componente da rigenerare. In quelio

RIGEMERAZIONE | REGENERATION

Green Diamant procede alla
rigenerazicne del componente originale

RESTITUZIONE f RETURN

Al termine della rigenerazione, Green
Diamant consegna al cliente 1| suo

stesso momento, riceve immediatamente del cliente attraverso il processa tecnico componente  originale rigenerato —

un componente rigenerato equivalente certificato: smontaggio, anallsi; complete dl certificazione e chip NFC
dal  nosto stock —  pronto sostituzione  delle  parti  usurate, aggicrnato — e ritira il componente di
al'installazione, certificato, tracciato via riassemiaggio, collaudo e comodato, La linea non si & mai fermata.
MFC. programmazione ded chip NFC con | dati

dell'intervento, Upon completion of regeneration, Green
The cuslomear dellvers the component o MHaman! dellvers the customer’s aflginal
be regenerated o Grean Dismant At that Gresn [Hamant proceeds with the regenerated componant Com
very mament, thay immediately recejve reqenemlion ol the customer's orlginal with cerfification and updated NFC chip
n equivaien! regensrated component componenl  through  the certified — and collzcts the loan component The

frem our stock — roady for installation echnical process; disassembly, analysis, ling has never 21iopped

artified, NFC-racked replacement of woen parts, reassembly,

testing and, NFC chip programming with

ntervention data

Un sistema progettato per non interrompere mai il processo produttivo.
A system designed to never interrupt the production process.
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COSA RIGENERIAMO

WHAT WE REGENERATE

Interveniamo su un‘ampia gamma di componenti ufilizzati nei
processl ceramicl, riportandoli a piena funzienallta operativa
attraverso lavorazionl tecniche e controlil dedicati,

01— SISTEMI DI POMPAGGIO | PUMPING SYSTEMS
Pompea 3 e 4 pistoni [ 3 and 4 piston pumps

Pompe a membrana [ Diaphragm pumps

Pompe sommerse [ Submersible pumps

02 — COMPOMNENTI DI PROCESSO [ PROCESS COMPONENTS
Vibro-setacci di diverse dimensionl | Vibro-sieves of various sizes
Mastelll [ Tubs

Pianl aspirazione [ Suction plates

03 — COMPONENTI DI MOVIMENTAZIONE / HANDLING COMPOMNENTS
Rufll di varie dimensionl / Rollers of various sizes

Gruppl traino e pulegge | Drive groups and pulteys

Spintori completi f Complete pushers

Cenftrateri [ Centring devices

04 — COMPONENTI PER LAVORAZION| E FINITURA  PROCESSING AND FINISHING COMPOMNENTS
Mandrinl fumido e secco) [ Spindles (wet and dry)

Satelliti per lappatura [ Lapping satellites

Canofti testalappatura [ Lapping head sieeves

Bizelii [ Bevels

05 — COMPOMNENTI AD ALTA PRECISIONE [ HIGH PRECISION COMPONENTS
Rigenerazione testine Dimatix / Dimatix printhead regeneration
Rigenerazione testine Seiko [ Seiko printhead regeneration




NON TROVIIL TUO COMPONENTE?
CONTATTACI. VALUTIAMO OGNI RICHIESTA D
RIGENERAZIONE SU COMPONENTI NOQN====x
PRESENTI IN QUESTO ELENCO. g

CAN'T FIND YOUR COMPONENT? CONTACT
us *WE EVALUATE EVERY REGENERATION

RE-GENERATION

Regenerated Companents




CINQUE DIVISIONI.
UN UNICO PARTNER.

L'INTERO CICLO

PRODUTTIVO
CERAMICO.

Il settore ceramico industriale & un sistema complesso, In cul ogni
fase del processo produttive dipende dalla qualith di quella
precedente e condiziona quella successiva.

La rettifica dei bordi, la finitura superficiale, 1a gesfione dei
ricambl, l'assistenza tecnica, la rigenerazione dei componenti:
non sono attivita separate.

Sono ingranaggi dl un meccanismo wnice, che funziona bene solo
quando ognl parte & al sug posto, nelle condizioni ottimali.

Green Diamant & stata costrulta attorno a questa
consapevolezza. Le cingue divisioni — EDGE, FLEX, MATCH,
SERVICE & RE-GEMERATION — non sono linee di prodotto
indipendenti. Sono un ecosistema pregettato per coprire
I'intere  arco del processo ceramlco, dalla lavorazione
meccanica alla finitura superficiale, dalla gestione dei ricambi
all'assistenza in linea, fino alla rigenerazione del componenti
usurati.

Scegllere Green Diamant significa sceghiere un interiocutore
unlco per tutte le esigenze tecniche deila linea ceramica. Un
pariner che conosce il processo nel suo inslema, non solo il
singelo prodotto. Che parla il linguaggio della produzione, non
solo quello commaerciale.

FIVE DIVISIONS. ONE SINGLE
PARTNER.

THE ENTIRE CERAMIC
PRODUCTION CYCLE.

Theindastial ceramic sector 5 a comples systam, In which avery
phase ol the produclicn process depends on the guallty of the
revious ane and condifions the nexi

Edoe ractification, surface finishing,

lechnlcal assistamee amponent regeneratan

sEparate activitles

e cogs In a single mechanism, which works well only

when evary part [s in lts place, In aptimal conditlcn

Graan Diamant was bullt areund this awarenoss,

The five divisions — EDGE, FLEX, MATCH, SERVICE and RE-
GENERATION — are not independent praduct lines. They are an
ecosystem designed to cover the entire are of the cernmic
process, from mechanlcal processing to surface finishing, Trom
spare parts managament to on-line assistance, through o the

regoneration of worn componants.

Choeaing Green Diamant means choosing a single point of
contact tor all the technical needs of the ceramic ling. A partngr
who understands the processas a whole, not just the Individual
product. Who speaks the language of production, nol just the

commercial one.




EDGE — Diamond Wheels & Fickert

Rettifica, lappatura, taglio, bisellatura. La precisione millimetrica
che definisce la qualita del prodotto finito,

FLEX — Brushes & Tools

Finktura superficiale, pulizia di processo, smalteria, La superficie
vellutata che trasforma la ceramica in eccellenza.

MATCH — Spare Parts

Ricambl originall e compatibil per Hnee ceramiche. |l
compenente glusto, al memento giusto, sulla macchina glusta

SERVICE — Technical Assistance

Assistenza tecnica specializzata H24 su rettifica, lappatura,
tagho, spacco e scelta. La linea non si ferma.

RE-GEMERATION — Regenerated Components

Rigenerazione certificata i componenti Industriali  con
tracciabilita NFC. Prestazioni equivalenti al nuovo, a una frazione
dal costa,

Mon farniamo prodotti. Costrulamo continuita.

We don't supply products. We builld continuity

J Il partner
tecnico per
I'industria
ceramica.

iIhe technical partner for
the ceramic industry.







| NOSTRI CONTATTI

CONTACT US

Sede [ Headquarters
Via Emilia Romagna, 166
41049 Sassuolo (MO) = Italia

Telefono [ Telephone
+39 0536 403419

Ufficio Commerciale Italia / Italy Sales Office
commerciale@greendiamant.com

Amministrazione | Administration Office
amministrazione@greendiamant.com

Utficio Commerciale Estero / Export Sales Department
salesdepartment@greendiamant.com

Website
wnvw.greendiamant.com

Instagram

@greendiamant.srl

Linkedin
Green Diamant

Catalogo Green Diamant 20268/2027
Concepl, progetiazione grafica & contenuti: Cristina Zaghini
@ Green Dlamant S.r. 1. — Tutti | diritti riservati







